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z informacjami uzupetniajgcymi do oceny osiggnie¢ naukowych

1. Imie i nazwisko

Jozef Gruszka
ur. 6.01.1951 r., Krotoszyn

2. Posiadane dyplomy, stopnie naukowe

1975

1983

1984

1997
1999

1999
2012

2013

Tytul magistra inzyniera (studia indywidualne — magisterskie), kierunek Mechanika i Budo-
wa Maszyn, specjalno$¢ Silniki Spalinowe, Politechnika Poznanska, Wydziat Maszyn Robo-
czych i Pojazdow (1975), tytut pracy dyplomowej: Uniwersalne stanowisko do hamownia-
nych badan trakcyjnych silnikow wysokopreznych. Zadanie szczegdétowe: Projekt koncepcyj-
ny stanowiska do hamownianych badan trakcyjnych silnikow wysokopreznych o mocy 135-
280 KM dla potrzeb WSM PZL-Krotoszyn, promotor prof. dr hab. inz. Henryk Koztowiecki
(pot. 2.1).

Stopien doktora nauk technicznych w dyscyplinie Budowa i Eksploatacja Maszyn, Politech-
nika Poznanska, Wydzial Maszyn Roboczych i Transportu, tytut rozprawy doktorskiej Ba-
dania wybranych warstwy wierzchniej zeliwnych tulei cylindrowych w oparciu o proby zuzy-
ciowe. Wydzial Maszyn Roboczych i Pojazdow Politechnika Poznanska, Poznan 1983, pro-
motor prof. dr hab. inz. T. Wisniewski, recenzenci: prof. dr hab. inz. W. Gasowski, doc. dr
inz. A. Jankowski, prof. dr hab. inz. M. Kawalec (pot. 2.2).

I stopien specjalizacji zawodowej inzyniera w dziedzinie mechaniki, kierunek specjalizacji
silniki spalinowe nr 1-17-58/SIMP/84 (pot. 2.3).

TUV-CERT-FACHAUDITOR nr 97158 (pot. 2.4).

Menadzer systemu, jakosci. Certyfikat Europejskiej Organizacji, Jakosci EOQ i Polskiego
Centrum Badan i Certyfikacji PCBiC nr PCBC 99SM-122 (pot. 2.5).

EOQ Quality Lead Auditor nr 52839 (pot. 2.6).

Stopien doktora habilitowanego nauk technicznych w dyscyplinie Budowa i Eksploatacja
Maszyn, Politechnika Poznanska, Wydzial Maszyn Roboczych i Transportu, tytut rozprawy
habilitacyjnej Technologiczne ksztattowanie cech funkcjonalnych warstwy powierzchniowej
tulei cylindrowych, recenzenci: prof. zw. dr hab. Krzysztof Marchelek, dr hab. inz. Jarostaw
Mizera, prof. nadzw., prof. dr hab. inz. Jerzy Merkisz, prof. dr hab. inz. Andrzej Niewczas
(pot. 2.7).

Auditor Wiodacy Systemu Zarzadzania Jakoscia. Certyfikat nr 1/1 PCBiC z 22.07.2013 (pot.
2.6.1).

3. Informacje o dotychczasowym zatrudnieniu, zajmowane stanowiska i funkcje

1975
1976
1978
1982
1983

1990
1994

Wytwornia Sprzgtu Mechanicznego PZL-Krotoszyn, Starszy Referent Techniczny ds. Badan
Wytwornia Sprzetu Mechanicznego PZL-Krotoszyn, Samodzielny Konstruktor

Wytwornia Sprzetu Mechanicznego PZL-Krotoszyn, Kierownik Dziatu Postepu Technicz-
nego

Whytwoérnia Sprzetu Mechanicznego PZL-Krotoszyn, Zastepca Glownego Specjalisty ds.
Rozwoju, Kierownik Sekcji

Wytwornia Sprzetu Mechanicznego PZL-Krotoszyn, Kierownik Dzialu Rozwoju i Postepu
Technicznego

Wytwornia Sprzetu Mechanicznego PZL-Krotoszyn, Gtéwny Kontroler Jakosci

Wytwornia Sprzetu Mechanicznego PZL-Krotoszyn, Kierownik Dziatu Sterowania Jako$cia
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1997 Wytwornia Sprzetu Mechanicznego PZL-Krotoszyn, Gtéwny Kontroler Jakosci, Pelnomoc-
nik Zarzadu ds. Jakos$ci

2000 MAHLE Krotoszyn S.A. Kierownik Dziatu Zarzadzania Jako$cia, Pelnomocnik Zarzadu ds.
Systemow Jakosci

2002 Panstwowa Wyzsza Szkota Zawodowa im. Prezydenta Stanistawa Wojciechowskiego w Ka-
liszu, 62-800 Kalisz, Wydziat Politechniczny Katedra Mechaniki i Budowy Maszyn, Starszy
Wyktadoweca, prof. PWSZ

2009 MAHLE Polska Sp. z o.0., Zaktad Strategii i Doradztwa Wewngtrznego, Kierownik Dziatu
Zarzadzania Jakoscia, Pelnomocnik Zarzadu ds. Systeméw Jakosci

2011 European Brakes and Chassis Components Spotka z 0.0./ACE Group, Wroctaw, Pelnomoc-
nik Zarzadu ds. Zintegrowanych Systeméw Zarzadzania, Kierownik Jakosci

2014 Politechnika Poznanska, Wydziat Inzynierii Zarzadzania, Katedra Ergonomii i Inzynierii Ja-
kosci, profesor nadzwyczajny

2017 Politechnika Poznanska, Wydziat Inzynierii Zarzadzania, Kierownik Katedry Ergonomii
i Inzynierii JakoS$ci

2020 Politechnika Poznanska, Wydziat Inzynierii Zarzadzania, Instytut Inzynierii Bezpieczenstwa
i Jakosci, Zaktad Zarzadzania Ryzykiem i Jakosci, profesor Politechniki Poznanskiej

4. Opis najwazniejszych osiggnieé¢ naukowych w dyscyplinie inzynierii mechanicznej

Mo¢j profil naukowo-badawczy zostal poczatkowo uksztattowany na etapie realizacji indywidual-
nych studiéw magisterskich (1973-1975) na Wydziale Maszyn Roboczych i Pojazdéw Politechniki
Poznanskiej, pod opieka naukowa prof. dr hab. inz. Henryka Koztowieckiego. W ramach studiow
indywidualnych zrealizowatem prace magisterska na temat: Uniwersalne stanowisko do hamownia-
nych badan trakcyjnych silnikéw wysokopreznych. Zadanie szczegotowe: Projekt koncepcyjny stano-
Wiska do hamownianych badan trakcyjnych silnikow wysokopreznych o mocy 135-280 KM dla potrzeb
Wytworni Sprzetu Mechanicznego Polskie Zakifady Lotnicze — Krotoszyn w oparciu 0 wytyczne pod
bazg badawczo-rozwojowa dla nowej inwestycji przy ul. Raszkowskiej (pot. 2.1). Znaczacym etapem
dalszego ksztattowania mojego profilu naukowo-badawczego byta praca zawodowa w latach 1975-
2013 w branzy przemystu silnikowego, w ktorej gtownie zajmowatem si¢ badaniami w zakresie no-
wych technologii tulei cylindrowych oraz ich wdrozeniami przemystowymi.

Poczatkowo do moich zadan nalezato przygotowanie materiatu do§wiadczalnego nowo uruchamia-
nych wyrobéw WSM PZL-Krotoszyn w zakresie tulei cylindrowych, wkladek ttokowych i elementow
rozrzadu (popychacze, gniazda i prowadnice zaworowe), udziat w badaniach oraz analiza wynikow
badan i opracowanie raportow z badan. Nastepnie bylem odpowiedzialny za przygotowanie planéw
rozwojowych w zakresie wyrobow WSM PZL-Krotoszyn i ich realizacje w ramach Centralnego Pro-
gramu Badan Rozwojowych Ministerstwa Przemystu Maszynowego — Zjednoczenia Przemystu Lotni-
czego i Silnikowego nr 6.3 pod tytutem Szybkoobrotowe silniki wysokoprezne. Jako przedstawiciel
WSM PZL-Krotoszyn uczestniczytem bezposrednio w programie rozwoju i badan ww. elementow
silnikowych 1 wspotpracowatem z nastgpujgcymi osrodkami naukowymi w kraju w zakresie:

= Instytut Lotnictwa w Warszawie (koordynator programu dla zakladow zrzeszonych w Zjedno-
czeniu Przemyshu Lotniczego i1 Silnikowego), zespdt: dr hab. inz. A. Jankowski, inz. J. Seczyk.
Udziat wiasny: gldéwny wykonawca w zakresie opracowania corocznych programdéw badan
i rozwoju tulei cylindrowych, elementow rozrzadu (prowadnice i gniazda zaworowe oraz popy-
chacze) oraz wktadek ttokowych (program produkcji WSM PZL-Krotoszyn) (pot.tel. z ILOT);

= Politechnika L.0dzka, Wydzial Mechaniczny, Instytut Materiatloznawstwa i Technologii Metali,
zespot: prof. dr hab. inz. Z. Has, prof. dr hab. inz. S. Pietrowski. Udziat wtasny: wykonawca
w zakresie wspoOlpracy przy wdrozeniu technologii ciagltego poziomego odlewania elementow
rozrzadu (gniazda i prowadnice zaworowe) w migjsce tradycyjnej metody odlewania w piasku
oraz w zakresie procesOw zastosowania procesu azotonasiarczania do tulei cylindrowych (brak
mozliwosci potwierdzenia (pot. 4.2.1);

= Politechnika Wroctawska, Wydzial Mechaniczny, Instytut Maszyn i Automatyzacji, Zaktad Od-
lewnictwa, zespot: prof. dr hab. inz. H. Gumienny, dr inz. S. Chorze¢pa, dr inz. A. Janus, dr inz.
M. Stolarski, dr inz. P. Wojcik. Udziat whasny: wykonawca w zakresie wspolpracy przy opra-
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cowaniu nowych materiatow z przeznaczeniem na tuleje cylindrowe, wktadki ttokowe, prowad-
nice i gniazda zaworowe do silnikow ZI i ZS (pot. 4.3);

= Politechnika Wroctawska, Wydziat Mechaniczny, Instytut Technologii Nieorganicznej i Nawo-
zOw Mineralnych, zespot: prof. dr hab. inz. J. Kubicki, dr inz. I. Drela. Udziat wtasny: wyko-
nawca w zakresie prob nowych rozwigzan proceséw porowacenia gtadzi chromowanych tulei
cylindrowych (pot. 4.15 i pot. 4.16);

= Politechnika Wroctawska, Instytut Konstrukcji i Eksploatacji Maszyn, Zaktad Silnikéw Spali-
nowych, zespot: doc. dr inz. J. Kusmidrowicz, prof. dr hab. inz. L. Sitnik, dr hab. inz. A. Kaz-
mierczak, dr inz. K. Misiewicz. Udzial wiasny: wykonawca w zakresie doboru i pomiaréw
w laboratorium WSM PZL-Krotoszyn wyrobow do badan silnikowych na hamowni i badan
eksploatacyjnych silnikow S359, SW400, 6C107, 6CT107 i SW680 (pot. 4.2.01);

= Politechnika Poznanska, Wydzial Budowy Maszyn, Instytut Technologii Mechanicznej, Zaktad
Obrobki Skrawaniem, zespot: prof. dr hab. inz. M. Kawalec, dr inz. M. Jankowiak. Udzial wla-
sny: wykonawca w zakresie badan optymalizacji proceséw skrawania i doboru nowych materia-
tow narzgdziowych do obrobki tulei cylindrowych (pot. 4.3);

= Politechnika Poznanska, Wydzial Budowy Maszyn, Instytut Technologii Mechanicznej, Zaktad
Metrologii, zesp6t: prof. zw. dr inz. J. Chajda, dr inz. A. Cellary, dr inz. J. Jermak, dr inz.
R. Musial, dr hab. inz. M. Wieczorowski. Udzial wlasny: wykonawca w zakresie opracowania
procesu automatyzacji czynnosci kontrolno-pomiarowych w odbiorze ostatecznym tulei cylin-
drowych i prowadnic zaworowych (pot. 4.2.02);

= Politechnika Poznanska, Wydziat Maszyn Roboczych i Transportu, Instytut Silnikow Spalino-
wych i Transportu, Zaktad Silnikow Spalinowych, zespot: prof. dr hab. inz. A. Iskra, dr hab. inz.
W. Serdecki. Udzial wlasny: wykonawca w zakresie badan eksploatacyjnych tulei cylindrowych
do silnikéw DT 466 Harvester (pot. 5.1.2);

= Politechnika Poznanska, Wydziat Maszyn Roboczych i Transportu, Instytut Silnikow Spalino-
wych i Transportu, Zaktad Pojazdow Szynowych; zespot: prof. dr hab. inz. J. Gronowicz, prof.
dr hab. inz. F. Tomaszewski. Udzial wlasny: wykonawca w zakresie badan eksploatacyjnych tu-
lei cylindrowych (pot. 7.6.1.3);

= Politechnika Slaska w Gliwicach, Instytut Techniki Cieplnej, Zaktad Silnikéw Spalinowych, ze-
spot: prof. dr hab. inz. E. Prugar, dr inz. A. Ciesidtkiewicz. Udzial wiasny: wykonawca w za-
kresie opracowanie i wdrozenie zautomatyzowanego stanowiska badawczego do pomiarow pary
krzywka—popychacz z wykorzystaniem mikrokomputera do sterowania programem badan (pot.
7.1.6);

= Wojskowa Akademia Techniczna, Wydziat Mechaniczny, zespét: dr hab. inz. Z. Bogdanowicz,
dr inz. W. Napadtek. Udzial wlasny: wykonawca w zakresie badan nad mozliwo$cig zastosowa-
nia laserowej obrobki powierzchni gladzi tulei cylindrowej, badan wktadek ttokowych w silni-
kach spalinowych, Politechnika Wroctawska, Instytut Konstrukcji i Eksploatacji Maszyn, Za-
ktad Silnikéw Spalinowych (badania stanowiskowe i eksploatacyjne silnikow typu S359,
SW400 (pot. 4.2.03);

= Udziat w realizacji projektu oraz zakres wspotpracy w CPBR 6.3 zostal potwierdzony tel.
przez prof. dr hab. inz. Roman Domanskiego Przewodniczacego Rady Naukowej Instytutu Lot-
nictwa w Warszawie (inf.tel. z ILOT).

W 1979 roku bytem recenzentem (100% udziatu) pracy realizowanej przez Instytut Obrobki Skra-
waniem w Krakowie w zakresie: Opracowanie normatywéw technologicznych w procesie gladzenia.
W ramach opinii w szczego6lnosci odniostem si¢ do do$wiadczenia i praktyki przemystowej] WSM
PZL-Krotoszyn w zakresie stosowanych konstrukcji osetek i pilnikow diamentowych oraz ich wlasci-
wosci W operacjach wstgpnych i koncowych procesu gladzenia z uwzglgdnieniem réznych materiatow
konstrukcyjnych tulei cylindrowej (brak mozliwosci potwierdzenia danych poniewaz aktualnie jest to
Instytut Zaawansowanych Technologii Wytwarzania i nie dysponuje archiwum 10S z tamtego okre-
su).

Pierwszymi wdrozeniami przemystowymi, w ktorych uczestniczytem jako cztonek zespotu nauko-
wo-badawczego w ramach programu 6.3 byly wyniki zwigzane z:

1. Uzyskaniem optymalnych wlasciwosci metalurgicznych i trwatosciowych gniazd zaworowych
do silnika samochodu Fiat 126p. Praca zespotowa Instytutu Technologii Budowy Maszyn Za-
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ktad Odlewnictwa Politechnika Wroctawska — WSM PZL-Krotoszyn 1976. Udzial wlasny:

15% jako glownego wykonawcy w zakresie:

= przygotowanie materialu badawczego, przeprowadzenie pomiaréw geometrycznych oraz
zabudowa gniazd w gtowicach (w FSM Bielsko-Biata),

= uzgodnienie programu badan orz przeprowadzenia badan silnikowych i eksploatacyjnych

w OBR Bielsko Biata,
= opracowanie raportow z badan oraz wdrozeniu do produkcji w WSM PZL-Krotoszyn (pot.
4.3).

2. Badaniami skrawalnosci zeliw stosowanych na tuleje cylindrowe Z 4611 i 359.11.015. Praca
zespotowa WSM PZL-Krotoszyn — Instytut Technologii Budowy Maszyn Zaktad Obrobki
Skrawaniem Politechniki Poznanskiej 1978-1979. Udziat wlasny: 8%, jako gtowny wykonaw-
ca w zakresie:
= przygotowanie materialu doswiadczalnego oraz uczestnictwo w badaniach,
= kierowanie zespotem wdrozeniowym,
= przeprowadzenie analizy techniczno-ekonomicznej efektywnosci wdrozenia (pot. 4.4).

3. Optymalizacja procesu skrawania tulei cylindrowych na poétautomacie tokarskim Maxicut
i LSP 10. Praca zespotowa WSM PZL-Krotoszyn — ITBM ZOS Politechnika Poznanska 1979-
1980. Udziat wlasny: 10%, jako glowny wykonawca w zakresie:
= przygotowanie materialu dos§wiadczalnego do badan,
= uczestnictwo w okresowej ocenie wynikow badan,
= analiza koncowych wynikoéw badan i wdrozenie,
= opracowaniu raportu koncowego z wdrozenia wraz z analiza ekonomiczng efektow wdro-

zenia (pot. 4.4).

Kolejnym efektem realizacji badan z moim udziatem byly wyniki w zakresie opracowania nowego
materiatu konstrukcyjnego dla tulei cylindrowych przy wspolpracy z Zaktadem Odlewnictwa Poli-
techniki Wroctawskiej. Byto to wdrozenie przemystowe w WSM PZL-Krotoszyn projektu na temat:
Zastgpienia kilku gatunkow zZeliwa na tuleje cylindrowe zeliwem uniwersalnym. Udzial wlasny 8%,
jako gtéwny wykonawca w zespole w zakresie:

= przygotowanie materialu doswiadczalnego z badan technologicznych do badan silniko-
wych i eksploatacyjnych,

= uczestnictwo w okresowej ocenie wynikoéw badan,

= opracowanie raportu koncowego z badan poréwnawczych zuzycia tulei,

= przeprowadzenie analizy techniczno-ekonomicznej efektywnosci wdrozenia.

Nowos¢ techniczna rozwigzania zostata potwierdzona patentem nr 96734 z dn.10.07.1979 oraz

zespotowa nagroda II stopnia Ministra Przemystu Maszynowego za opracowanie i uruchomie-

nie nowego oszczednosciowego zeliwa na tuleje cylindrowe (marzec 1980) (pot. 4.3, pot. 4.6).

Uzyskane wyniki badan technologicznych w zakresie wdrozenia nowego oszczednosciowego zeli-
wa na tuleje cylindrowe oraz dalsze wyniki z badan silnikowych potwierdzity mozliwos¢ wdrozenia
przemystowego przez zespo6t pracownikow WSM PZL-Krotoszyn w latach 1978-1979: Nowego roz-
wigzania konstrukcyjno-technologicznego cienkosciennych tulei cylindrowych do wysokopreznych
silnikow spalinowych. Udzial wlasny w zespole 15%, jako glowny wykonawca w zakresie:

= opracowanie koncepcji programéw badawczych,

= przeprowadzenie badan laboratoryjnych struktury warstwy powierzchniowej badanych tu-
lei (zeliwnych i chromowanych) przed i po probach silnikowych,

= uczestnictwo w okresowej ocenie wynikow badan,

= opracowanie raportu koncowego z badan poréwnawczych zuzycia tulei,

= przeprowadzenie analizy techniczno-ekonomicznej efektywnosci wdrozenia.

Nowo$¢ techniczna rozwigzania zostata potwierdzona zespotowa nagroda I stopnia NOT

w Kaliszu (1981) (pot. 4.7).

Wynikiem moich zainteresowan technologicznych nad ksztaltowaniem struktury warstwy po-
wierzchniowej gladzi tulei cylindrowych byto opracowanie i uzyskanie w 1982 roku patentu nr
132877 z 22.12.1986 r. — Glowica do gladzenia otworéw. Przedmiotem wynalazku byta konstrukcja
glowicy do gladzenia otworow z podwojnym systemem rozpierania osetek (w tym okresie w praktyce
przemystowej stosowano glowice z pojedynczym systemem rozpierania osetek). Udziat wiasny jako
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wspottworey patentu wynosit 50% w zakresie opracowanie koncepcji rozwigzania konstrukcji oraz
przeprowadzenie prob technologicznych). Patent wystawiono na wystawie EXPO 85, Plovdiv w But-
garii i nastgpnie wdrozono do procesu technologicznego w WSM PZL-Krotoszyn (pot. 4.8).

Efektem mojego udziatu w realizacji centralnego program badawczo-rozwojowego 6.3 oraz wdro-
zen przemystowych w zakresie nowych rozwigzan konstrukcyjno-technologicznego tulei cylindro-
wych byta rozprawa doktorska pod tytutem: Badania wybranych cech warstwy wierzchniej zeliwnych
tulei cylindrowych w oparciu o proby zuzyciowe oraz uzyskanie stopnia doktora nauk technicznych
(Uchwata Rady WMRIP Politechniki Poznanskiej z dn. 30.06.1983). Zakres moich badan zrealizowa-
nych w ramach pracy doktorskiej obejmowat zagadnienia struktury warstwy powierzchniowej chro-
mowanych tulei cylindrowych w poréwnaniu do struktur warstwy powierzchniowej zeliwnych tule-
jach cylindrowych w oparciu o proby zuzyciowe. Cechg szczego6lng pracy byla analiza parametrow
technologicznych ksztattujacych struktur¢ warstwy wierzchniej gtadzi tulei cylindrowych oraz dalsza
analiza jej wptywu na zachowanie eksploatacyjne silnika. Drugim zagadnieniem szczegétowym badan
byto ocena skuteczno$ci rozwigzan struktur warstwy powierzchniowej zeliwnych tulejach cylindro-
wych w stosunku do struktury warstwy powierzchniowej tulei chromowanych w bezposredniej eks-
ploatacji silnikow. Badania struktur warstwy powierzchniowej tulei przeprowadzono w laboratoriach
WSM PZL-Krotoszyn. Badania silnikowe przeprowadzono zaréwno na stanowiskach badawczych, jak
i w warunkach eksploatacyjnych przy wspotpracy Instytutu Konstrukeji i Eksploatacji Maszyn Zaktad
Silnikéw Spalinowych Politechniki Wroctawskiej (pot. 4.2.01) oraz Wytwoérni Silnikow Wysokoprez-
nych PZL w Andrychowie. Uzyskane wyniki z badan stanowiskowych i eksploatacyjnych zostaty
zaprezentowane $rodowisku naukowemu w ramach seminariow naukowych w Politechnice Poznan-
skiej w Zaktadzie Silnikow Spalinowych Instytutu Techniki Cieplnej i Silnikow Spalinowych (1983,
pot. 4.2.02) oraz w Instytucie Lotnictwa w Warszawie (1983, inf.tel. z ILOT).

Rozwigzanie konstrukcyjne zeliwnych cienkos$ciennych tulei cylindrowych jako zamiennika chro-
mowanych tulei cylindrowych typu Leyland 400 i 680 byto przedmiotem wdrozenia przemystowego
m.in. w WSW PZL-Andrychow, WSK PZL-Mielec, dla ktorych WSM PZL-Krotoszyn byt dostawca
tulei cylindrowych na pierwszy montaz silnikow wysokopreznych serii SW 400 i SW 680 i ich zmo-
dernizowanych odmian (w latach 1979-1985). Wdrozenie uzyskato nagrode zespotowa I stopnia NOT
w Kaliszu (1981) (pot. 4.7) za nowos$¢ techniczng rozwigzania konstrukcyjno-technologiczne cienko-
$ciennych tulei cylindrowych do wysokopreznych silnikow spalinowych. Efektem nowego rozwigza-
nia konstrukcyjnego tulei byto zmniejszenie kosztéw produkcji i wyeliminowanie bardzo ucigzliwego
procesu chromowania gtéwnie w zakresie ochrony $rodowiska naturalnego z powodu braku technicz-
nych mozliwos$ci neutralizacji kapieli chromowych z szeSciowartosciowym chromem (Cr 6+).

Uzyskane wyniki pracy doktorskiej staty si¢ inspiracja do dalszego kontynuowania dziatalno$ci
naukowej w ramach prowadzonych prac badawczo-rozwojowych w zakresie ksztaltowania struktury
warstwy powierzchniowej gtadzi tulei cylindrowych. Na potrzeby CPBR 6.3 programu na zlecenie
Instytutu Lotnictwa zrealizowatem projekt naukowo-badawczy, ktorego bytem prowadzacym nt.: Ana-
liza swiatowych tendencji w rozwoju tulei cylindrowych z uwzglednieniem niezbednych wymagan dla
pierscieni tokowych (1985). Gléwnym celem projektu byto okreslenie $wiatowych tendencji w roz-
woju konstrukcji tulei cylindrowych w szczegdlnosci w zakresie rozwigzan struktury warstwy po-
wierzchniowej w zakresie cech materiatu, jak réwniez cech struktury geometrycznej powierzchni
otworu z uwzglednieniem niezbednych wymagan dla pierscieni ttokowych w $wietle dalszych prac
rozwojowych w programie 6.3. Udziat wlasny: 45%, jako wykonawca w zakresie kierowania zespo-
tem i opracowania rozdziatow zwigzanych z tematyka tulei cylindrowych (konstrukcja tulei — silniki,
cechy materialéw oraz wymagania geometryczne (pot.tel. z ILOT). Cze$¢ badan zostata przeprowa-
dzone w laboratoriach WSM PZL-Krotoszyn oraz w ramach wspétpracy z Wytwornig Sprzetu Komu-
nikacyjnego PZL-L6dz (producent pierscient).

Efektem prowadzonych badan silnikowych oraz badan technologicznych w obszarze proceséw od-
lewniczych tulei cylindrowych w WSM PZL-Krotoszyn byto wdrozenie kolejne rozwigzania techno-
logicznego zwiazanego z: Opracowaniem i wdrozeniem systemu wytwarzania tulei cylindrowych
W urzgdzeniach krajowych. Nowo$¢ techniczna rozwigzania konstrukcyjnego urzadzenia do odsrod-
kowego odlewania tulei (LOT — 8) zostata potwierdzona patentem nr 188019 z 27.08.1999 oraz zespo-
towg nagroda II stopnia NOT w Kaliszu, 9.11.1985 dla pracownikow WSM PZL-Krotoszyn za opra-
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cowanie i wdrozenie systemu wytwarzania tulei cylindrowych w urzadzeniach krajowych (pot. 4.14).
Udziat wlasny 10%, jako glowny wykonawca w zakresie:

= opracowanie koncepcji programéw badan silnikowych,

= opracowania zatozen jakosciowych do analiz w trakcie prob i testow,

= ocena koncowa tulei cylindrowych i decyzja o wdrozeniu systemu,

= analiz techniczno-ekonomicznych wdrozenia.

W 1986 roku zostatem wyr6zniony Nagroda Rektora Politechniki Wroctawskiej (pot. 4.15) oraz
dwukrotnie w 1986 i 1987 roku nagroda Dyrektora Instytutu Technologii Nieorganicznej i Nawozow
Mineralnych (pot. 4.16) za: Osiggnigcia i udzial w realizacji prac badawczo-naukowych w zakresie
nowych rozwiqgzan procesow porowacenia struktury warstwy powierzchniowej chromowanych tulei
cylindrowych. Wynikiem tych prac byto uzyskanie patentu nr 137033 z 27.10.1987 r. nt.: Urzgdzenie
do nanoszenia pokryé galwanicznych na powierzchniach cylindrycznych, ktorego bytem wspottworca
(pot. 4.17). Przedmiotem wynalazku byto urzadzenie do nanoszenia pokryé galwanicznych po-
wierzchniach cylindrycznych, umozliwiajace stosowanie wysokich gestosci pradu. Jako wspottworca
patentu moj udziat wlasny w rozwigzaniu wynosit 10%, w zakresie przeprowadzenia prob przemysto-
wych w galwanizerni WSM PZL-Krotoszyn wraz z oceng struktury warstwy powierzchniowej chromu
w laboratorium WSM PZL-Krotoszyn i w czasie prob silnikowych w Zaktadzie Silnikéw Spalinowych
IKiEM Politechniki Wroctawskiej (pot. 4.2.01).

Kolejnym wdrozeniem przemystowym w rozwoju technologii procesow odlewniczych byto opra-
cowanie i wdrozenie: Sposobu otrzymania materiatu na tuleje cylindrowe dla firmy VOLVO o okre-
Slonej ilosci eutektyki fosforowej w strukturze. Udziat wiasny jako gtowny wykonawca 10% w zakre-
sie opracowania wymagan jako$ciowych w zakresie struktury warstwy powierzchniowej (rdzen odle-
wu) i jej kontroli i weryfikacji na etapie wdrozenia (1988-1989). Praca zostata nagrodzona w 1989 r.
nagrodg zespotowa II stopnia NOT w Kaliszu za wybitne osiggniecia w dziedzinie techniki (pot. 4.18).

Znaczacym etapem prac w badaniach nad technologicznym ksztattowaniem struktury warstwy po-
wierzchniowej w operacji gtadzenia w okresie 1994-1996 byly moje wizyty w formie stazy szkole-
niowych w firmach ATLANTIC Guilleaume Werk Bonn Niemcy, CERASIV GmbH, Plochingen
Niemcy oraz ELSASS Schleifmittel Gmbh+CoKG Bochum Niemcy (pot. 4.19). Tematyka stazy doty-
czyta technologii wytwarzania narzedzi ceramicznych stosowanych w procesie gladzenie, glownie
w zakresie charakterystyki technicznej osetek ceramicznych oraz ich wptywu na ksztattowanie jedno-
rodnej struktury warstwy powierzchniowej w powigzaniu z okre$long charakterystyka chlodziwa.
W tym ostatnim temacie odbytem staz szkoleniowo-konsultacyjny w firmie ELF Lubrifiants, Rouen
Francja w 1986 roku (pot. 4.19). Uzyskana wiedza oraz wyniki prac w zakresie doboru osetek cera-
micznych w procesie gladzenia, charakterystyki rozktadu twardosci ich montazu w glowicach gladzg-
cych w zakresie zblizonych wartosci twardosci oraz pilnikow diamentowych rozszerzyty zakres moich
badan o topograficzng (trojwymiarowa) analiz¢ powierzchni w zakresie parametrycznej oceny po-
wierzchni, obrazu uksztattowania struktury powierzchni w uktadzie 2D/3D oraz realizacji pomiarow
chropowatosci w uktadzie 2D/3D).

W 1999 roku nastgpito przejgcie wlasnosciowe WSM-Krotoszyn S.A. przez migdzynarodowa gru-
p¢ MAHLE GmbH ze Stuttgartu co umozliwito mi na kontynuowanie moich prac naukowo-
badawczych. Bardzo wazng decyzjg byto zaproszenie mnie do realizacji miedzynarodowego programu
rozwoju produktu (PDP — Product Development Process) w zakresie uruchomienia nowych konstruk-
cji silnikowych spehiajacych normy emisji spalin Euro Il1l-Euro V w ramach projektow MAHLE z:
VOLVO, PSA/BMW Prince, DAF, Daimler Truck Mercedes, Scania i MAN. Jako cztonek zespotu
bylem odpowiedzialny za jako$¢ rozwigzan technologicznych, wykonanie prototypow i wzorcéw do
badan, uruchomienie serii przedprodukcyjnych, wdrozenia do produkcji oraz dostaw seryjnych tulei
cylindrowych do ww. firm (pot. 4.20) oraz prowadnic zaworowych do firmy VOLVO (pot. 4.21).
Moje badania w zakresie struktury warstwy powierzchniowej tulei cylindrowych ukierunkowane zo-
staly na proces odlewania odsrodkowego zeliwa niskostopowego oraz proces obrobki mechanicznej w
operacji gtadzenia. Badania staly si¢ czgscig programu PDP, co pozwolito mi na okreslenia struktural-
nych modeli technologicznych w zakresie cech funkcjonalnych warstwy powierzchniowej na etapie
procesu odlewania od$rodkowego oraz procesu obrobki gtadzeniem wraz okresleniem zaleznosci pa-
rametrow opisujacych poszczegoélne cechy na prace silnika spalinowego w szczegolnosci w zakresie
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zmniejszenia zuzycia oleju, emisji czastek statych oraz zuzycia tribologicznego elementéow uktadu
ttokowo-cylindrowego. W tym okresie odbytem specjalistyczne staze i szkolenia, zarowno za granica
(Mercedes Stuttgart, Niemcy, 2003-2005, 2x1 tydzien; Volvo zaktady w Skovde, Geteborg, Vara,
Szwecja, 2002-2005, 5x1 tydzien; DAF Eindhoven Holandia 2002, 2x1 tydzien; MAHLE GmbH,
2002-2008, 4x1 tydzien (pot. 4.22, pot. 4.23, pot. 4.24), jak i w kraju: Politechnika Wroctawska —
Wroctawskie Centrum Transferu Technologii 2000, 2006 (pot. 4.25), Osrodek Badania Jako$ci wyro-
bow ZETOM Warszawa 2002, 2004 (pot. 4.26), SIMPTEST Poznan 2001 (pot. 4.27), Q-PC Spotka z
0. 0., Warszawa, 2007 (pot. 4.28), GM Quality System Basics Workshop w Krotoszynie — Process
Development Corporation 2007 (pot. 4.29), TQMsoft Krakow, 2006-2008 (pot. 4.30) zwigzanych
z zapewnieniem jakosci technologicznej prac badawczo-rozwojowych oraz wdrozen do produkcji
seryjnej nowych konstrukcji tulei i prowadnic zaworowych. Tematyka zapewnienia jakosci technolo-
gicznej dotyczyta w szczegdlnosci zaawansowanego procesu planowania jakosci wyrobu APQP (Ad-
vanced Product Quality Planning), analiz potencjalnych przyczyn i skutkow btedow w procesie pro-
dukcji i logistyki P/LFMEA (Process/Logistics Failure Mode and Effects Analysis) planow kontroli
(dostaw z zakupu oraz procesow produkcyjnych), badan i analiz w zakresie zdolnos$ci maszyn i proce-
sOW (Crn, Cik, Cp, Cpk) badan i analiz uzywanych systemoéw pomiarowych (MSA — Measurement Sys-
tem Analysis) w zakresie powtarzalnosci i odtwarzalnosci R&R), dokumentacji kwalifikowanych labo-
ratoriow (wg standardu 1SO 17025), probek wzorcoOw oraz zapisow zgodnosci ze specyficznymi wy-
maganiami klientéw i gwarancjami przedtozonych wyrobow PSW, procesu zatwierdzania czg$ci do
produkcji (PPAP — Production Part Approval Process) oraz oceny system jakosci (QSA — Quality
System Assesment) w standardzie ISO/TS 16949. Przedmiotowy zakres dokumentacji stanowit pod-
stawe realizacji badan i analiz na etapie projektow PDP w zakresie nowych rozwigzan konstrukcyj-
nych tulei cylindrowych z firmami: VOLVO, PSA/BMW Prince, DAF, Daimler Truck Mercedes,
Scania i MAN oraz prowadnic zaworowych do firmy VOLVO.
Nowoscig w tematyce prowadzonych prac badawczych m.in. w programie PDP byty zagadnienia
badania czystoSci (zanieczyszczen zewnetrznych) elementow uktadu ttokowo-cylindrycznego
W szczegolnosci w odniesieniu do topograficznej struktury warstwy powierzchniowej tulei cylindro-
wych po procesie gladzenia oraz tematyka pomiarow chropowatosci powierzchni tulei w zakresie ich
wiarygodnosci i odtwarzalnosci pomigdzy laboratoriami VOLVO a MAHLE Polska Sp. z 0.0.
W pierwszej grupie prac w zakresie tematyki badania czystosci gtadzi tulei cylindrowych w 2002
roku uczestniczytem w stazu badawczym w laboratoriach w zaktadach VOLVO w Skévde i DAF
Eindhoven w Holandii. Wynikiem zdobytej wiedzy i prac wtasnych nad tym zagadnieniem byto opra-
cowanie i wdrozenie w MAHLE Polska Sp. z 0.0. laboratorium badawczego (2003-2005, udziat wia-
sny 75% jako prowadzacy projekt w zakresie opracowania koncepcji, doboru aparatury oraz opraco-
wania metodyki badan i jej walidacji w laboratoriach DAF Holandia, VOLVO) (pot. 4.22).
Uzyskane wyniki z badan czysto$ci zostaly przedstawione i opublikowane w ramach Migdzynaro-
dowych Kongresow Silnikow Spalinowych:
= |1l Kongres Silnikow Spalinowych, Opole 22-24.05.2009; Gruszka J. (100%): Badania czysto-
sci elementow uktadu ttokowo-cylindrowego. Silniki Spalinowe, 2009, SC1, 357-362 (PTNSS—
2009-SC-157) (pot. 4.31).

= |V Kongres Silnikéw Spalinowych, Radom 16-17.06.2011; Gruszka J. (100%):Global trends in
cylinder liners technology. Silniki Spalinowe, 2011, 3(50), 1-7 (pot. 4.32).

W drugiej grupie prac zwigzanych z pomiarami struktury geometrycznej powierzchni gtadzi tulei
i ich wiarygodnosci i odtwarzalnosci pomigdzy laboratoriami VOLVO a MAHLE Polska Sp. z 0.0.
uczestniczytem w projekcie VOLVO — MAHLE (Round Robin — pot. 4.33) oraz jako cztonek zespotu
w realizacji projektu nr 4TO7DO006 29 pt. Analiza wiarygodnosci i odtwarzalnosci pomiarow chropo-
watosci powierzchni w Politechnice Poznanskiej, Instytut Technologii Mechanicznej Zaktad Metrolo-
gii i Systeméw Pomiarowych w latach 2005-2006 (pot. 4.34). Wynikiem tych prac byto poglebienie
wiedzy w tej tematyce i ustalenie wspolnej specyfikacji w zakresie warunkow pomiaré6w chropowato-
$ci struktury geometrycznej powierzchni gtadzi (VOLVO — MAHLE w zakresie promienia i kata kon-
coOwki pomiarowej, wartosci nacisku w czasie pomiaru, szybkosci przesuwu, dtugosci odcinka pomia-
rowego, wielkosci odcie¢ na wejsciu i wyjsciu oraz filtru. W ramach VII Konserwatorium Stereometrii
powierzchni: Pomiary, badania, aplikacje wygtositem wyktad nt.: Praktyczne problemy w pomiarach
struktury geometrycznej powierzchni honowanych — oczekiwania wzgledem nauki (pot. 4.34.1 i pot.
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4.34.2). Uzupelieniem badan w zakresie pomiardow i analiz chropowato$ci bylo wdrozenie w tym
czasie w laboratorium WSM PZL-Krotoszyn: Stanowiska wizyjnego do badan powierzchni gladzi tulei
cylindrowych poprzez system wizyjny kamerq CCD i zespotu obiektywow typu Zoom i Focus. Metody-
ka badan wizyjnych nalezata do techniki badan nieniszczacych w przeciwienstwie do obserwacji pro-
bek powierzchni pobranych z tulei do badan wiazka elektronow uformowana przez uktad elektroop-
tyczny mikroskopu scaningowego. Stanowisko wizyjne powstato w wyniku wspotpracy z Przemysto-
wym Instytutem Elektroniki w Warszawie w latach 2004-2006. Udziat wtasny: 25% jako wykonawca
w zakresie: opracowania koncepcji projektu, weryfikacji prac projektowych oraz udziat w wdrozeniu
stanowiska (pot. 4.35).

Do najwazniejszych prac wdrozeniowych w ramach zrealizowanych projektow PDP z moim udzia-
fem jako gtéwnego wykonawcy w latach 2002-2006 nalezy zaliczy¢:

= wiclkogabarytowe tuleje cylindrowe z przeznaczeniem do silnikow kolejowych i morskich,

Z udziatem wlasnym 25% w zakresie organizacja laboratorium materiatlowego oraz opracowania
1 wdrozenia procedur badan materiatowych wg wymagan Towarzystw Klasyfikacyjnych PRS,
GL, DNV, BV, ABS, LR, NKK, RS);
= tuleje do silnikow P 85, P 125 do samochodéw Mini Cooper, Peugeot 207 1 307 oraz Citroen C4
w ramach projektu MAHLE-PSA/BMW Prince, udzial wlasny 25% na etapie badan i wdrozenia
procedur kontrolno-pomiarowych struktury warstwy powierzchni zewngtrznej tulei do procesu
zalewania w bloki aluminiowe (publikacja metody pomiarowej w czasopismie Pomiary Auto-
matyka Kontrola, 2008, 54, 6 — pot. 4.35.1);
= tuleje do silnikow ciezkich pojazdow:
= VOLVO platforma HDEP - silniki MD 9, 11, 13 i 160,
= DAF —silnik PACCAR MX 12,9 dm®,
= Mercedes — silnik OM 642, Daimler Truck — silniki DC 9, 13 i 16,
= Scania —silniki DC 9, 13 16,
= MAN -—silniki D 08CR, 20CR i 26CR;
= Prowadnice zaworowe do silnikow VOLVO — MD 9, 11, 13 i 160 w ramach platformy HDEP.
Udziat wlasny 15-25% jako wykonawcy w zakresie zapewnienia jakosci rozwigzan technolo-
gicznych w oparciu o procedury APQP/PPAP na etapie badan, wzorcoOw oraz uruchomienia i
wdrozenia do produkcji (pot. 4.22 i pot. 4.23).

Uzyskane wyniki z badan wtasnych w latach 2007-2009 zostaly opublikowane i przedstawione ja-
ko monotematyczny cykl wyktadow i publikacji na migdzynarodowych konferencjach naukowych
tematycznie zwigzanych z inzynierig powierzchni, w ktorych zawarto zagadnienie opisu pojgcia topo-
grafii powierzchni gladzi tulei cylindrowej oraz z tym zwigzanych parametrow i cech, ktore sg istotne
dla funkcjonalno$ci uktadu ttokowo-cylindrowego w silnikach spalinowych:

= W czasopismie naukowym Silniki Spalinowe, 2007, 3, 16-26 (PTNSS-2007-SS3-216), Grusz-

ka J. (50%), Suchecki A. Nowe metody ksztaltowania powierzchni cylindrow silnikow spalino-
wych, udziat wlasny jako gléowny wykonawca w zakresie opracowania koncepcji artykutu, po-
miarow i analiz topografii powierzchni (pot. 4.36, pot. 7.1.8.1).
= X Migdzynarodowa Konferencja EM’09 Bydgoszcz 2009, Gruszka J. (100%) Topografia po-
wierzchni tulei cylindrowych ksztattowanych technikg laserowq. Przedstawiono w szczegélno$ci
analize topograficzng struktury warstwy powierzchniowej po procesie gltadzenia z uzyciem na-
rzedzi ceramicznych, diamentowych i nacigciem zasobnikow olejowych laserem w powigzaniu
z mikrostrukturg materiatu (grafitu, perlitu oraz eutektyki fosforowej). Publikacja w czasopi-
$mie Inzynieria Maszyn, 2009, 12(4), Obréobka laserowa i hybrydowa, 2009, 42-53 (pot. 4.37,
pot. 4.37.1).

= Proceedings of 12th International Conference on Metrology and Properties of Engineering Sur-
faces, Rzeszow 8-10.07.2009: Cieslak T., Gruszka J. (50%) The effect of stones on quality of
cylinder liners Surface. M¢j udziat w prezentacji oraz publikacji w szczegdlnosci zawieral wy-
niki i1 analizy zwigzane z pomiardw i analizy topograficznej struktury warstwy powierzchniowe;j
gladzi tulei po procesie obrobki z uzyciem narzedzi ceramicznych i diamentowych (pot. 4.38,
pot. 4.39).

= Proceedings of the 13th National & 4th International Conference Metrology in Production En-
gineering, Poznan—Zerkéow 23-25.09.2009: Gruszka J. (100%) Topografia powierzchni gladzi
cylindrowej. Prezentacja w formie wyktadu zawierata wyniki pomiar6w i analiz parametréw
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opisujacych topografi¢ powierzchni w zakresie ksztattu otworu (odchytki okragtosci i walcowo-
$ci metodg przekrojéw poprzecznych oraz pomiaréw prostoliniowos$ci metoda tworzacych. Do-
datkowo przedstawiono poréwnania wynikow pomiaru walcowo$ci, metoda przekrojoéw po-
przecznych imetoda tworzacych. Uksztattowanie struktury rys na powierzchni gladzi tulei
omowiono na podstawie wynikéw z metody profilometrii stykowej z uzyciem parametrow 2D
(Rpks Rk, Ry oraz Mrl i Mr2) i 3D (parametry amplitudowe Sq, Sz, Ssk, Sku, parametry odle-
glosciowe i udziatu Sds, Str, Sal, Std, parametry mieszane Sdq, Ssc, Sdr oraz parametrow udzia-
hu nosnego i pojemnosci olejowej Sbi, Sci, Svi). Wyniki prezentowanej pracy dodatkowo zostaly
opublikowane w wydawnictwie Archiwum Technologii Maszyn i Automatyzacji Komisji Bu-
dowy Maszyn PAN O/Poznan 2010: Gruszka J. (100%) Topografia powierzchni gladzi cylin-
drowej. (pot. 4.40).

= |SMQC-2010 10th International Symposium on Measurement and Quality Control, Osaka, Ja-
pan 5-9.09.2010: Carras S., Gruszka J. (15%), Mathia T.G., Mazuyer D., Ninove F-P., Pawlus
P. Multi scale morphological metrology of piston-ring-textured cylinder liners assembly in rela-
tion to their tribological properties. Udziat wtasny: wykonawca w zakresie przeprowadzonych
badan parametrow chropowatosci w ukladzie 3D oraz analiz scaningowych obrazéw struktur
wraz z opracowaniem wynikow (pot. 4.41).

= 3rd International Conference Manufacturing 2010 Contemporary problems of manufacturing
and production management, Poznan, Poland 24-26.11.2010: Carras S., Gapinski B., Gruszka J.
(15%), Mathia T.G., Ninove F-P., Pawlus P., Wieczorowski M. Multi scale-multiphsics manu-
facturing and multisensor of cylinder liner-from roundness to nano-rougdness. Udziat wiasny:
wykonawca w zakresie pomiaréw btedow okraglosci oraz analiz wynikow (pot. 4.42).

W 2012 roku jako wspottworca (udziat 30%) uzyskatem patent nr 211943 z 26.03.2008 na Urzg-
dzenie do jednoczesnego pomiaru srednicy i odchylki ksztaltu cylindrycznego tulei cylindrowych.
Rozwigzanie nagrodzone zostalo ztotym medalem na IV Migdzynarodowej Warszawskiej Wystawie
Innowacji IWIS (Warszawa 20-22.10.2010) oraz srebrnym medalem na Swiatowej Wystawie Innowa-
cji, Badan Naukowych i Nowoczesnej Techniki Brussels Innova, Eureka Contess, 18-20.11.2010. (pot.
4.43, pot. 4.43.1 i pot. 4.43.2).

Efektem mojego udziatu w realizacji programu badawczego PDP MAHLE GmbH oraz udziatu we
wdrozeniach przemystowych w zakresie rozwoju konstrukcyjno-technologicznego tulei cylindrowych
byta monografia pt.: Technologiczne ksztaftowanie cech funkcjonalnych warstwy powierzchniowej
tulei cylindrowych, wydana przez Politechnike Poznanska nr 465 (pot. 4.44) oraz uzyskanie stopnia
doktora habilitowanego (Uchwata Rady WMRIP Politechniki Poznanskiej, 18.12.2012). W monografii
przedstawiono synteze probleméw dotyczacych cech funkcjonalnych warstwy powierzchniowej gtadzi
tulei cylindrowych (materiat i struktura geometryczna powierzchni otworu) wykonanych z zeliwa
i stali majacych wplyw na zmniejszenie zuzycia oleju, emisje czastek statych oraz na zuzycie tribolo-
giczne elementoéw uktadu tlokowo-cylindrowego na przykladzie nowych konstrukcji silnikow firmy
VOLVO z platformy HDEP. Przeprowadzona analiza tribologiczna uktadu ttokowo-cylindrowego
pozwolita na okreslenie zespotu cech funkcjonalnych warstwy powierzchniowej gtadzi tulei cylindro-
wej oraz wskazanie wptywu zaleznosci parametrow opisujgcych poszczegdlne cechy na prace silnika
spalinowego. Zbior parametréw opisujacych cechy funkcjonalne stanowit podstawe wyboru modeli
strukturalnych procesow technologicznych ksztattujacych poszczegolne cechy oraz doboru metodyki
ich badan.

Przyjete modele strukturalne procesow technologicznych potwierdzity w badaniach, ze w warun-
kach przemystowych mozna:

= ksztaltowaé odlewy tulei cylindrowych metoda wirujacej formy w procesie odlewania odsrod-

kowego o wytrzymatosciach > 300 MPa, z wysokojako$ciowych niskostopowych zeliw. Odle-
wy z zeliwa z dodatkami molibdenu Mo = 0,25-0,42% i miedzi Cu = 0,68-0,80% wykazaty
wytrzymalo$¢ minimalng Ry, = 320 MPa, odlewy tulei z zeliwa z dodatkiem azotu N = 140-160
ppm przy zmniejszonym udziale Mo = 0,001-0,14%, a zwickszonym udziale Cu = 0,78-0,84%
wykazaly wytrzymato$¢ minimalng R, = 327 MPa. Wspo6lng charakterystyczng cechg dla bada-
nych odlewow byta strefa rdzenia. Badania strefy rdzenia wykazata jednorodne wtasnosci dla
parametréw wytrzymato$ci, twardosci oraz obrazu mikrostruktury. Strefa ta stanowita jednocze-
$nie miejsce koncowego potozenia struktury warstwy powierzchniowej (gtadzi) w procesie ob-
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robki mechanicznej w, ktorej ksztaltowane sg wymagania w zakresie makro ksztaltu otworu
i mikrogeometrii powierzchni gladzi tulei;

= ksztalttowad strukture warstwy powierzchniowej gtadzi tulei z zeliwa o wytrzymatosci Ry, > 320
MPa metodg gladzenia wielozabiegowego plateau ,,gtadkiego”, w zakresie btedow ksztattu
otworu tulei < 10 um, przy parametrze okraglosci 4 pm i prostoliniowosci 5 pm z mozliwo$cia
sterowania zakresem parametru glgbokosci rdzenia chropowatosci Rx W przedziale od 0,15 pm
do 1,2 um, w zaleznos$ci od wymagan standardu emisji spalin (Euro Il1-Euro V1) dla danego ty-
pu silnika z platformy HDEP VOLVO (silniki MD 9, 11, 13 i 16).
W zwiazku z dalszym rozwojem wymagan srodowiskowych na poziomie > Euro VI istotnym osia-
gnieciem rozprawy byto wskazanie kierunkdéw rozwoju technologicznego nowoczesnych materialow
stosowanych w konstrukgji tulei cylindrowych (R, > 300 MPa — GLJ 300, GLV 400) oraz mozliwo-
$ciami ksztaltowania topografii struktury geometrycznej warstwy powierzchniowej otworu tulei
w strefie GMP-DMP, z poziomem btedow ksztattu kotowosci i walcowosci 5 um i parametréw chro-
powatosci Ry = 0,2 um, Ry = 0,2-0,7 pm, Ry = 0,8-2,0 pm z mozliwoscia ich dalszej analizy
3D-WLI-mikroskopem interferencyjnym) i z czysto$cia powierzchni na poziomie < 5 mg/1000 cm?.
Uzyskane wyniki z badan zostaty opublikowane w ramach tematycznych monografii wydanych
przez Wydawnictwo Sekcji Inzynierii Warstwy Wierzchniej Komisji Budowy Maszyn PAN, Politech-
niki Poznanskiej i IBiEN Gorzéw Wlkp. — Poznan 2014 pod red. naukowa T. Zaborowski nt.:
= Modelowanie warstwy wierzchniej, Gruszka J., (100%) Studium rozwoju technologii produkcji
tulei cylindrowych, s. 66-69 (pot. 4.47.1),

= Inzynieria warstwy wierzchniej, Gruszka J., (100%) Ksztaltowanie struktury warstwy wierzch-
niej w procesie odlewania cylindréw, s. 154-164 (pot. 4.47),

oraz w ramach migdzynarodowych konferencji naukowych:

= Badanie zdolnosci technologicznej procesu gladzenia tulei cylindrowych. Konferencja MANU-
FACTURING, Poznan 2014, udziat 100% (pot. 4.48, pot. 4.48.1),

= Morphologies of Cylinder Liner Surfaces of Today and for Tomorrow. 5th International Confe-
rence on Surface Metrology, 4-7.04.2016, Poznan University of Technology, udziat w sesji pla-
katowej, Gruszka J. (60%), Pawlus P., Mathia T.G. Udziat wiasny jako gtéwny wykonawca
w zakresie pomystu przeprowadzenia badan, wykonanie badan topografii struktury powierzchni
oraz przygotowanie artykutu (pot. 4.49),

= Innovative changes in the cylinder liners shaping methods. 7th International Congress on Com-
busion Engines 27-29.06.2017, Poznan, Gruszka J. (100%), sesja plakatowa (pot. 4.50).

W ramach seminarium Komisji Inzynierii Powierzchni PAN O/Poznan, w dniu 20.11.2015 r.
cztonkom komisji przedstawitem autorski wyktad nt.:

= Model technologiczny struktury powierzchni ksztaftowanej w procesie odlewania i obrobki gla-

dzeniem. (pot. 7.4.1, pot. 7.4.1.1).

Podsumowaniem prowadzonych badan i uzyskanych wynikéw dotyczacych struktury warstwy po-
wierzchniowej tulei cylindrowych i jej technologicznego ksztattowania jest stwierdzenie, ze cechy
funkcjonalne warstwy powierzchniowej w zakresie struktury odlewu i struktury powierzchni gtadzi
powinny by¢ kluczowym zagadnieniem w badaniach silnikow spalinowych w zakresie spetnienia wy-
magan emisji spalin wedtug obowiazujacych norm > Euro VI.

Drugim obszarem tematycznym w mojej dziatalno$ci naukowo-badawczej w latach 2015-2018 sg
badania zwigzane z zagadnieniami procesowego zarzgdzania jakoscia, stanowiace kontynuacje
zagadnien z realizacji projektow PDP MAHLE GmbH (tematyka APQP/PPAP) z ukierunkowaniem
na tematyke rozwigzan systemowych w odniesieniu do laboratoriow oraz zapewnienia jakosci proce-
sow technologicznych dostawcow i poddostawcoéw w tancuchu dostaw do producentéw pojazdow
(OEM — Oryginatl Equipment Manufacturer) w przemy$le motoryzacyjnym. Znaczacym osiagnigciem
byta realizacja projektu akredytowanego laboratorium wzorcujgcego w oparciu 0 wymagania normy
PN-EN ISO/IEC 17025:2015 Ogélne wymagania dotyczqce kompetencji laboratoriow badawczych
i wzorcujgcych dla przedsigbiorstwa ITA Sp. z o.0., Sp. k. Poznan—Skoérzewo (pot. 6.2.1.12). Obszar
dziatalnosci firmy ITA stanowig Systemy pomiarowe, inzynieria odwrotna, skanowanie 3D oraz bada-
nia materiatowe. Przyjete zalozenia wstepne obejmowaly opracowanie koncepcji, projektu oraz jego
wdrozenie W celu uzyskania akredytacji laboratorium wzorcujacego PCA (Polskie Centrum Akredyta-
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¢ji). Bardzo waznym elementem w realizacji tego projektu okazaly si¢ moje wczesniejsze doswiad-
czenia przemystowe w zakresie wdrozonych rozwigzan laboratoriow w MAHLE Polska Sp. z 0.0.:

1. Opracowanie projektow oraz wdrozenie laboratoriow kontrolno-badawczych w zakresie mate-
rialowym i pomiaréw geometrycznych dla potrzeb nowo uruchamianej odlewni ttokow i za-
ktadu obrobki zaworéw w MAHLE Polska Sp. z 0.0., 2003-2005; udziat wiasny 50% jako kie-
rownik projektu w opracowaniu i wdrozeniu obejmowat:
= opracowanie projektu, lokalizacji oraz struktury organizacyjnej,
= opracowanie wybranych procedur i instrukcji,
= przeprowadzenie szkolen personelu laboratoriow,
= przeprowadzenie auditow w trakcie wdrozenia

(pot. 4.23, pot. 4.52).

2. Opracowanie projektu i wdrozenie laboratorium badania czysto$ci powierzchniowej wyroboéw
MAHLE Polska Sp. z 0. 0, 2003-2005; udziat wtasny kierownik projektu min. w opracowaniu
1 wdrozeniu 75%, w zakresie:
= opracowanie projektu, lokalizacji oraz struktury organizacyjnej,
= opracowaniu i wdrozeniu procedur i instrukcji badan,
= przeprowadzenie badan walidacyjnych z laboratoriami MAHLE GmbH, DAF i VOLVO

(pot. 4.22)
oraz moje uzupetniajace szkolenia specjalistyczne w zakresie:
= Zarzadzanie procesami, pomiar i ocena procesOw w PCBiC Warszawa 2013 (pot. 4.53),
= System zarzadzania laboratorium, zadania kierownika ds. jako$ci i kierownictwa tech-
nicznego, audit wewngtrzny w laboratorium, w Polskim Centrum Akredytacji (PCA)
w Warszawie 2015 (pot. 4.54).

Przeprowadzone wstepne badania w przedsiebiorstwie ITA wykazaly, ze firma w swej strukturze
organizacyjnej nie posiada laboratorium, ale jest aparatura kontrolno-pomiarowa i personel, co wyma-
galo poczatkowo przeprowadzenia szkolen tematycznych w zakresie wymagan normy PN-EN
ISO/IEC 17025:2015, a nastepnie przeprowadzenia projektu w formie pracy zespotowej pod moim
kierunkiem. Przygotowanie laboratorium do akredytacji zostato podzielone na kilka etapoéw tematycz-
nych:

1. Podjecie decyzji przez zarzad ITA, okreslenie struktury organizacyjnej laboratorium oraz dobor

personelu.

2. Okreslenie dziedzin i obiektow wzorcowania oraz wykazu prac, ktére powinny zosta¢ podjgte
i ich wykonane pod katem stopnia spetniania wymagan normy PN-ENISO/ IEC 17025 i doku-
mentacji PCA.

3. Przeprowadzenie specjalistycznych szkolen tematycznie zwiazanych z wymaganiami normy
PN-EN ISO//IEC 17025:2005 Ap1:2007 oraz dokumentacji PCA.

4. Opracowanie polityki jakosci, ksiggi jakos$ci, procedur systemowych i technicznych oraz pozo-

statych dokumentow.
Wdrozenie zasad postgpowania oraz ich weryfikacja w ramach audytow wewnetrznych.
Realizacja zlecen wewngtrznych oraz zewnetrznych w zakresie planowanych wzorcowan.

7. Przeprowadzenie badan migdzy laboratoryjnych oraz koncowe okreslenie zasad obliczania nie-
pewnos$ci pomiarowej oraz warto$ci zdolnosci pomiarowej (CMC — Calibration and Measure-
ment Capability).

8. Przeglad dokumentacji laboratorium w formie auditu wewnetrznego wedtug formularzy PCA
(FAP-02 i FAP-03) oraz opracowanie wykazu zmian i prac, ktore powinny zosta¢ podjete
i wykonane przed zgtoszeniem wniosku o akredytacje PCA.

9. Zgloszenie formalnego wniosku akredytacyjnego i poddanie laboratorium audytowi jednostki
akredytujacej.

Ocena laboratorium w procesie akredytacji polegata na przegladzie przez zespot audytorski PCA
dokumentacji laboratorium oraz na ocenie na miejscu kompetencji laboratorium do realizacji zgtoszo-
nej do akredytacji dziatalnosci. Na podstawie raportu koncowego z oceny oraz zgtoszonych niezgod-
nos$ci zostal opracowany program dziatan korygujacych, ktéry po realizacji i ocenie przez zespot audy-
torski PCA pozwolit na podj¢cie decyzji o akredytacji laboratorium.

Laboratorium Wzorcujgce ITA w dniu 13.03.2018 otrzymato akredytacje PCA numer AP 181 i ak-
tualnie dziata zgodnie z wdrozonym systemem zarzadzania wedlug normy PN-EN 1SO/ IEC

oo
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17025:2005. Laboratorium $wiadczy ushugi w statej siedzibie oraz poza nig i obejmuje nastgpujagce
dziedziny akredytacji:

= sita i moment sity (12.01) i zwigzane z tym obiekty objete wzorcowaniem:

= maszyny wytrzymatosciowe do prob statycznych do sit rozciggajacych i do sit $ciskajacych,
= urzadzenia technologiczne do sit rozciggajacych i do sit Sciskajacych,

= wielkosci geometryczne (6.04) w zakresie pomiarow wspotrzedno$ciowych:

= 7 glowicg pomiarowg optyczng mierzacg odleglosc,
= wspodtrzednoSciowych systemow pomiarowych opartych na technice optycznych skanerow
do elementéw obrotowo symetrycznych.

Aktualnie laboratorium wzorcujace ITA pozytywnie przeszto w 2021 roku trzeci audyt PCA oraz
dodatkowo rozszerzyto zakres akredytacji o0 mozliwo$¢ wzorcowania maszyn optycznych oraz mikro-
skopow pomiarowych. Udziat wiasny 50% jako kierownika projektu w zakresie:

= opracowania koncepcji, projektu i kierowania zespotem projektowym oraz wdrozeniem,

= przeprowadzenie szkolen dla zespotu i pracownikow,

= opracowanie wybranych procedur i instrukcji,

= weryfikacja zapisoOw procedur i instrukcji,

= udzial w opracowaniu nie standardowych metod wzorcowania,

= przeprowadzenie audytow wewnetrznych,

= przygotowanie dokumentacji auditowej wg wymagan PCA.

Realizacje projektu zawiera pot. 4.55.

Wyniki uzyskane z realizacji projektu zostaly opublikowane w Problemach Jakosci, 2018, 9:
Gruszka J. (100%) Projekt podejscia procesowego w zarzqdzaniu systemowym laboratorium wedlug
normy ISO/IEC 17025-2017 (pot. 4.56) oraz w czasopismie Mechanik, 2018, 5-6: Gruszka J. (50%),
Wieczorowski M., Smierzchalska B., Szelewski M., Zachwiej I., Smierzchalski D. Laboratorium
wzorcujgce ITA (pot. 4.56.1).

Podsumowujac zakres przeprowadzonych badan zwiazanych z realizacja projektu akredytowanego
laboratorium wzorcujgcego w oparciu 0 wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025:2015 jest stwier-
dzenie, ze kluczowymi zagadnieniami w zarzadzaniu akredytowanym laboratorium jest zapewnienie
jakosci procesow w zakresie przeprowadzania badan migdzy laboratoryjnych oraz koncowe okreslenie
zasad obliczania niepewno$ci pomiarowe]j oraz warto$ci najmniejszej niepewno$¢ pomiaru (CMC),
jaka laboratorium wzorcujace jest w stanie osiggna¢ w trakcie rutynowo przeprowadzanego wzorco-
wania, bedaca zazwyczaj niepewnoscia rozszerzong przy poziomie ufnosci ok. 95%.

Wynikiem moich dalszych zainteresowan w zakresie tematyki nalezacych do drugiej grupy zagad-
nien zapewnienia jako$ci proceséw technologicznych byly badania zagadnien wynikajacych z no-
wego wydania normy IATF 16949:2016 Zarzqdzanie jakoscig w przemysle motoryzacyjnym W stosun-
ku do dostawcoéw i1 poddostawcow w tancuchu dostaw do producentéw pojazdow (OEM — Oryginat
Equipment Manufacturer) w przemysle motoryzacyjnym. Norma IATF 16949 zostata wydana w 2016
roku przez Migdzynarodowa Motoryzacyjng Grupg Zadaniowa (IATF — International Automotive
Task Force) w celu zapewnienia jako$ci w ramach tancucha dostaw, jak i samego procesu certyfikacji.
Grupa ta zrzesza dziewigciu migdzynarodowych producentow samochodéw: BMW, Chrysler, Daim-
ler, Fiat, Ford Motor, General Motors, PSA Peugeot Citroen, Renault i Volkswagen.

Glownym problemem badawczym bylto rozpoznanie wymagan, ktore wnosi nowy standard IATF
16949 w zakresie uzyskania przez przedsigbiorstwo produkcyjne statusu poddostawcy z certyfikatem
systemu zarzadzania jakoscig (SZJ) wedtug normy ISO 9001:2015 do dostawcy bezposredniego reali-
zujacego dostawy do producentdw pojazdow z certyfikatem IATF. Istotng w tym zakresie role odgry-
wa procesowe zarzadzanie jako$cia, oparte na wielu grupach wymagan, r6znych co do stopnia szcze-
gotowosci i1 trudnosci ich implementacji, tym bardziej, ze wymagania normy IATF nie zostaly opra-
cowane w ukladzie procesowym. Poniewaz podejscie procesowe w zarzadzaniu przedsiebiorstwem
branzy motoryzacyjnej, stanowi podstawe¢ zbioru proces6Ow 1 metod zarzadzania zardOwno operacyjne-
go, jak i strategicznego postanowiono na wstegpie przeprowadzi¢ badania i analiz¢ wymagan normy
w uktadzie procesowym. Uzyskane wyniki z badan zostaty przedstawione na VII Mig¢dzynarodowe;j
Naukowej Konferencji Logistycznej (WSL, Poznan 12.05.2017) w formie wyktadu wspoétautorskiego
Gruszka J. (50%), Misztal A. The new IATF 16949 standard in the automotive supply chain. Nastep-
nie opublikowano w Problemach Jakos$ci, 2017, 11, 4-10 (pot. 4.57) oraz Research in Logi-
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stic&Production, 2017, 7(4), 311-318 (pot. 4.58). Bez watpienia procesowe wymagania dla SZJ, ktore
powinien spelni¢ poddostawca/dostawca, sa kluczowe dla jego sukcesu rynkowego i nalezy je rozu-
mie¢ szeroko — 0d aspektow ekonomicznych, poprzez wszystkie elementy znormalizowane SZJ, ty-
powe dla branzowych wymagan (IATF 16949), ale i indywidualnych specyficznych wymagan, defi-
niowanych przez klientéw w ramach CSR (Customer Specific Requirements). Tym bardziej, ze
w praktyce przemystowej branzy motoryzacyjnej funkcjonuje wiele przedsigbiorstw, ktorych produk-
cja jest na poziomie klasy swiatowej (WCM — World Class Manufacturing) sa organizacjami proce-
sowymi i zarzgdzane sg przez wlascicieli procesow z ukierunkowaniem si¢ do tancucha dostaw. Takie
rozwigzania organizacji zorientowanej na procesy stanowi okreslong warto$¢ dla klienta OEM.

Na potrzeby prowadzanych badan opracowano i przyj¢to do realizacji w badaniach model proce-
s6w zachodzacych pomigdzy klientem a dostawca. Model klient—dostawca oparto na:

= definicji jakosci dostawcy, ktora okresla ,,jakos¢ dostawcy jako zdolnos$¢ do dostarczania pro-

duktéw i ustug, ktore zaspokajaja potrzeby klientow”;

= podstawowych wymaganiach normy PN EN ISO 9001:2015, ktora stanowi punkt wyjscia do

nawigzania wspoélpracy dostawcy z klientami branzy motoryzacyjnej. Przyjeto jako podstawe

zasady zarzadzania jakos$cig pkt 2 i 3 normy PN EN ISO 9001 i jej powiazanie z norma [ATF

16949;

= modelu TQM wedtug Oaklanda, w ktérym gléwnymi elementami sg procesy zachodzace po-

migdzy klientem a dostawca.

Centralnym elementem modelu sg procesy, ktore zachodza miedzy klientem i jego dostawca i s
niezbedne, aby wynik postepowania kwalifikacyjnego poddostawcy byl pozytywny. Oznacza to, ze
wszystkie dziatania w organizacji poddostawcy, w ktorej przyjeto do realizacji ustuge sa ukierunko-
wane na wymagania klienta i sa spelnione przez odpowiednio zaplanowane i nadzorowane procesy
realizacji ushugi oraz dzigki nabywaniu ustug, materiatéw i innych zasobow, ktérymi poddostawca nie
dysponuje, u sprawdzonych i wiarygodnych dostawcow. Cele jako$ciowe osiggane sg dzieki kadrze,
ktéra wspolpracuje bezposrednio z klientem i wykorzystuje zalety pracy zespotowej oraz metody
i narzedzia zarzadzania jako$cig. Elementem wspierajacym pracownikéw powinien by¢ posiadany
wlasny system jakosci. Wszystkie wymienione elementy modelu muszg funkcjonowa¢ w §rodowisku,
ktorego pracownicy charakteryzuja si¢ kulturg, zaangazowaniem oraz mozliwo$ciami i wolg komuni-
kowania si¢ ze sobga. Na podstawie przyjetego modelu klient—dostawca przeprowadzono badania
w zakresie wymagan w procesie kwalifikacji i wspotpracy z dostawcami na przyktadzie grupy MAH-
LE (jako studium przypadku) z wykorzystaniem techniki badania dokumentdéw, obserwacji uczestni-
czacej oraz wywiadu eksperckiego. W wyniku przeprowadzonych badan wymagan systemowych wg
normy ISO 9001, stwierdzono, ze norma nie zawiera wymagan dla organizacji chcacych ubiegac si¢
status dostawcy kwalifikowanego w tancuchu dostaw branzy motoryzacyjnej. Z kolei wymagania
normy IATF 16949 nie precyzuja doktadnie wymagan i metodyki postepowania. Dopiero przez dodat-
kowy dokument IATF 16949:2016 — Zatwierdzone Interpretacje — wydane w 2018 roku okreslono
szczegbtowe wymagania w procesu wyboru dostawcy oraz zasad jego kwalifikacji i rozwoju. Podsu-
mowujac, nalezy stwierdzi¢, ze uzyskane wyniki badan w zakresie wymagan systemowych stawianych
nowo ubiegajacym si¢ przedsiebiorstwom o status dostawcow/poddostawcoéw na etapie ich oceny
i kwalifikacji przed wigczeniem w tancuch dostawcoéw ostatecznie sg okreslono w nastepujacych do-
kumentach:

= norma IATF 16949 wraz z zatwierdzong przez IATF interpretacjg wymagan,

= dokumentacji AIAG (The Automotive Industry Action Group) w zakresie:

— minimalnych wymagan dotyczace systemu zarzadzania jakoScig w branzy motoryzacyjnej
dla dostawcow podrzednych (MAQMSR — Minimum Automotive Quality Management Sys-
tem Requirements for Sub-Tier Suppliers. Sections of IATF 16949 selected for supplier
QMS development — AIAG, Second Edition, September 2017),

— indywidualnych wymagan klientow.

Catos¢ uzyskanych wynikow z badan oraz ww. dokumenty zestawiono i omoéwiono w formie za-
tacznikoéw w monografii: Gruszka J. Procesowe zarzgdzanie jakoscig dostaw w branzy motoryzacyjnej
wydanej przez Wydawnictwo Politechniki Poznanskiej, Poznan 2020 (pot. 4.59). Recenzentami mo-
nografii byli: prof. dr hab. inz. W. Mantura (Politechnika Poznanska) oraz prof. dr hab. inz. J. Luczak
(Uniwersytet Ekonomiczny w Poznaniu). Uzyskane wyniki z badan opublikowano m.in. w European
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Research Studies Journal, 2021, 24(5), 449-458: Gruszka J. (100%) Technological Quality of Suppli-
ers in the Automotive Industry: A Case Study (pot. 4.60).
Omoéwione w monografii kierunki zmian i trendy w branzy motoryzacyjnej nie tylko poglebiaja
wiedze na temat aktualnego funkcjonowania podmiotéw branzy motoryzacyjnej w sferze gospodarki
globalnej, ale rowniez moga przyczynic si¢ do usprawnienia procesu zarzadzania organizacja ubiega-
jaca sie o status dostawcy w tancuchu dostaw do producentéw OEM.
Uzyskane wyniki z badan w ramach monografii Procesowe zarzqdzanie jakoscig dostaw w branzy
motoryzacyjnej stanowity zrodto do opracowania i wydania opinii eksperckiej: Gruszka J. (100%) na
temat: Zmian w zakresie wdrozenia rozwigzan kwalifikujgcych firmeg Loscar do wspolpracy z branzg
motoryzacyjng jako poddostawce, wskazujac na gtowne kierunki zmian, ktére kierownictwo winno
dokonac:
= istnieje mozliwos$¢ ubiegania si¢ o status poddostawcy z certyfikowanym SZJ wg normy ISO
9001, przy czym dokumentacja systemowa powinna by¢ rozszerzona o wymagania wynikajace
z realizacji metod APQP i PPAP,

= aby procesy kwalifikacyjne dla nowych organizacji ubiegajacych si¢ o status dostawcow byty
skuteczne i efektywne, musza by¢ przestrzegane S$cisle okre$lone wymagania wynikajace
z wprowadzenia normy IATF 16949,

= przystgpujac do procesu kwalifikacji, potencjalny dostawca jakim jest firma Loscar powinna
sprawdzi¢ swoje rozwigzania systemu zarzadzania jako$cig, opierajac si¢ na liScie kontrolnej
gotowosci wedlug wymagan AIAG-CQIA-19,

= brak przeprowadzenia wstepnej samooceny jako$ci dostawcy na pierwszym etapie wyboru do-

stawcy przez klienta mogto by¢ przyczyna negatywnego wyniku postgpowania kwalifikacyjne-
go,

= potencjat dostawcy musi by¢ oparty na specjalistycznej wiedzy na temat obowigzujacych zasad

zarzadzania projektem i z tym zwigzanych metod APQP, FMEA i PPAP,

= personel dostawcy wraz z kierownictwem powinien przejs¢ obowigzkowo szkolenia specjali-

styczne w zakresie zasad zarzadzania projektem i z tym zwigzanych metod APQP, FMEA
i PPAP oraz podstawowych zasad wynikajacych z normy IATF 16949 w celu zapewnienia sku-
teczno$ci podejmowanych dziatan,

= pomimo posiadanego certyfikatu systemu zarzadzania jako$cig wedtug normy ISO 9001 catos¢

prac zwigzanych z prowadzeniem dokumentacji systemu, okresowych audytow, przegladow
kierownictwa, procesow doskonalenia oraz ustalania corocznych celéw nie powinna by¢ zleco-
na na zewnatrz a powinna zosta¢ przeniesiona do przedsigbiorstwa (pot. 6.2.1.14, pot. 4.59).

Ocena jakosci publikacji — informacje naukometryczne za okres 2013-2022 wg danych oddziatu
Informacji Naukowej Biblioteki Politechniki Poznanskiej (pot. 4.61):

1. Baza Google Scholar: pozycje indeksowane 36, liczba cytowan 65, h-index = 4 (pot. 4.61.1),

2. Baza Scopus: pozycje indeksowane 4, liczba cytowan 17, h-index = 2 (pot. 4.61.3),

3. Baza Web of Science Core Collection: pozycje indeksowane 3, liczba cytowan 20, h-index = 2,

(pot. 4.61.4),
4. Baza SIN PP wg kwalifikacji MNiSW: liczba punktow 454 pkt.

5. Informacja o uczestnictwie w pracach zespotéw badawczych oraz odbytych stazach/
szkoleniach specjalistycznych

5.1. Udziat w pracach zespotéw badawczych wczesniej niewymienione wyzej

W latach 1994-1996 uczestniczytem na zaproszenie w realizacji projektu TESSA (Training and
Education in Strategically Significant Areas — Ksztalcenie i Szkolenie w dziedzinach o znaczeniu stra-
tegicznym), wykonawca projektu Wroctawskim Centrum Transferu Technologii Politechniki Wro-
ctawskiej. Moj udzial jako glownego cztonka zespotu projektowego polegat na doborze zakresu tema-
tycznego programu nauczania z punktu zapotrzebowania przemystowego oraz organizacji wizyt prze-
mystowych dla studentow w zaktadach, ktore wdrozyly i stosujg rozwigzania w zakresie zarzadzania

jakoscia (pot. 5.1.1).
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W latach 2002-2010 uczestniczylem jako gtowny wykonawca w realizacji:

1.

Projektu celowego MNiSW nr 52/PC-04434/2009: Niskoemisyjny, energooszczedny autobus
miejski z szeregowym napedem hybrydowym. Wnioskodawca Solaris Bus & Coach S.A., wyko-
nawca Politechnika Poznanska (2009-2011); Nagroda Konkursu Marszatka Wojewodztwa
Wielkopolskiego — ,,Wielkopolska — Innowacja. Udziat wtasny jako gtowny wykonawca zespo-
hu.

. Pracy zespotowej naukowo-badawczej Nr 52-182935/2012/NCBR-Innotech: Pierwsze polskie

stanowisko do badar silnikow spalinowych w warunkach nieustalonych wyposazone w hamulec
dynamiczny, realizator Politechnika Poznanska (lider Konsorcjum) i ODIUT Automex 2012-
2015. Udziat wtasny jako gtowny wykonawca zespotu.

Potwierdzenie udzialu w realizacji projektéw (pot. 5.1.2).

W latach 2011-2013 uczestniczytem jako glowny wykonawca w realizacji nastepujacych projek-
tow w ramach dziatalno$ci zawodowej w European Brakes and Chassis Components Sp. z 0.0./ACE
Group, Wroctaw:

1.

Opracowanie i wdrozenie rachunku kosztow jakosci dla EBCC (MO i MM) — sierpien 2012.

Udziat wlasny 50% jako gtowny wykonawca w zakresie:

= opracowanie koncepcji i zasad baz danych w zakresie kosztow zapobiegawczych, kontroli i
badan, kosztow strat wewngtrznych i zewnetrznych,

= analiza poszczegolnych pozycji kosztéw oraz zalezno$ci migdzy nimi przy wspotudziale kie-
rownictwa MO i MM,

= uzgodnienie na szczeblu zarzadu,

= przedstawienie raportu udzialu kosztéw jakosci w wartosci produkcji sprzedanej za okres
2010-2012.

Uruchomienie produkcji oraz wdrozenie dostaw seryjnych odlewu zacisku tylnego BMW UKL

15" (231/232) dla firmy TRW z przeznaczeniem do samochodéw firmy BMW przez EBCC

Sp. z 0. 0. — kwiecien 2013. Udziat wtasny 25% jako gtowny wykonawca w zakresie:

= kierowanie zespolem przeprowadzajacym postgpowania PPAP,

= przeprowadzenie wewngtrznych auditdw procesu,

= weryfikacja i zwolnienie dokumentacji jako$ciowej i sprzgtu kontrolno-pomiarowego.

Uruchomienie produkcji oraz wdrozenie dostaw seryjnych odlewu zacisku tylnego AMG Daim-

ler (863/864) dla firmy TRW z przeznaczeniem do samochodéw firmy Mercedes przez EBCC

Sp. z 0. 0. — czerwiec 2013. Udziat wtasny 25% jako wykonawca w zakresie:

= kierowanie zespotem przeprowadzajacym postepowania PPAP,

= przeprowadzenie wewngtrznych auditdw procesu,

= weryfikacja i zwolnienie dokumentacji jako$ciowej i sprzetu kontrolno-pomiarowego.

Uruchomienie produkcji oraz dostaw seryjnych odlewu pompki hamulcowej BR 447 (9531) dla

firmy TRW z przeznaczeniem do samochodéw firmy Mercedes przez EBCC Sp. z 0. 0. czerwiec

2013. Udziat wiasny: 25% jako wykonawca w zakresie:

= kierowanie zespotem przeprowadzajacym postgpowania PPAP,

= przeprowadzenie wewnetrznych auditow procesu,

= weryfikacja i zwolnienie dokumentacji jakosciowej i sprzgtu kontrolno-pomiarowego.

Uruchomienie produkcji oraz dostaw seryjnych odlewu zacisku przedniego BR 205 Daimler

(092/093) dla firmy TRW z przeznaczeniem do samochodow firmy Mercedes przez EBCC

Sp. z 0. 0. — czerwiec 2013. Udziat wlasny 25%, wykonawca w zakresie:

= kierowanie zespolem przeprowadzajacym postegpowanie PPAP,

= przeprowadzenie wewngtrznych auditow procesu,

= weryfikacja i zwolnienie dokumentacji jako$ciowej i sprzgtu kontrolno-pomiarowego.

Potwierdzenie udzialu w realizacji projektéw (pot. 5.1.3).

W latach 2014-2022 uczestniczytem jako gtdéwny wykonawca i kierownik w realizacji nastepuja-
cych projektow w ramach dziatalnosci statutowej Wydziatu Inzynierii Zarzadzania Politechniki Po-
znanskiej:

1.

Projekt MNiSW/Politechniki Poznanskiej — dziatalno$¢ statutowa Katedry Ergonomii i Inzynie-
rii Jakos$ci WIZ PP nr 503213/11/141/DSPB/0554 (2014) nt. Badanie i rozwigzywanie organi-
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zacyjnych i ergonomicznych problemow restrukturyzacji przedsiebiorstw. Udzial jako gléwny
wykonawca.

2. Projekt MNiSW/Politechniki Poznanskiej — dziatalno$¢ statutowa Katedry Ergonomii i Inzynie-
rii Jakosci WIZ PP nr 503215/11/141/DSPB/0560 (2015) nt. Badanie i rozwigzywanie organi-
zacyjnych i ergonomicznych problemow restrukturyzacji przedsigbiorstw. Udzial jako glowny
wykonawca.

3. Projekt MNiSW/Politechniki Poznanskiej — dziatalno$¢ statutowa Katedry Ergonomii i Inzynie-
rii Jako$ci WIZ PP nr 503216/11/141/DSPB/0570 (2016) nt. Diagnozowanie, projektowanie
i doskonalenie rozwigzan techniczno-organizacyjnych w zakresie bezpieczenstwa, ergonomii,
Jjakosci procesow i produktow. Udziat jako gtéwny wykonawca.

4. Projekt MNiSW/Politechniki Poznanskiej — dziatalno$¢ statutowa Katedry Ergonomii i Inzynie-
rii Jako$ci WIZ PP nr 503217/11/141/DSPB/0575 (2017) nt. Diagnozowanie, projektowanie
i doskonalenie rozwigzan techniczno-organizacyjnych w zakresie bezpieczernstwa, ergonomii,
Jjakosci procesow i produktow. Udzial jako gtéwny wykonawca.

5. Projekt MNiSW/Politechniki Poznanskiej — dziatalno$¢ statutowa Katedry Ergonomii i Inzynie-
rii Jakosci WIZ PP nr 503217/11/141/DSPB/0580 (2018) nt. Diagnozowanie, projektowanie
i doskonalenie rozwigzan techniczno-organizacyjnych w zakresie bezpieczenstwa, ergonomii,
Jjakosci procesow i produktow. Udziat jako kierownik projektu.

6. Projekt nr 11/141/SBAD/0593 w ramach subwencji badawczej WIZ Katedra Ergonomii i Inzy-
nierii Jakosci (2019-2020) nt.: Badania prewencyjnego podejscia w zarzgdzaniu przedsiebior-
stwami produkcyjnymi. Udziat jako glowny wykonawca.

7. Projekt nr 0811/SBAD/1012 w ramach subwencji badawczej WIZ Instytutu Inzynierii Bezpie-
czenstwa i Jakosci (2020-2021) nt.: Badania prewencyjnego podejscia w zarzqdzaniu jakOscig
w przedsiebiorstwach produkcyjnych. Udziat jako gtdwny wykonawca.

8. Projekt nr 0811/SBAD/1012 w ramach subwencji badawczej WIZ Instytutu Inzynierii Bezpie-
czenstwa i Jakosci (2021-2022) nt.: Badania funkcjonalnosci komputerowego wsparcia zinte-
growanego zarzqdzania jakoscig. Udzial jako glowny wykonawca.

9. Projekt nr 0811/SBAD/052 w ramach subwencji badawczej WIZ Instytutu Inzynierii Bezpie-
czenstwa i Jakos$ci (2021-2022) nt.: Badania mozliwosci komputerowego wsparcia zintegrowa-
nego zarzgdzania jakoscig w pracy zdalnej przedsigbiorstw. Udzial jako glowny wykonawca.

Potwierdzenie udziatu w realizacji projektow (pot. 5.1.4).

5.2. Informacja o uczestnictwie w stazach i szkoleniach specjalistycznych wczesniej niewy-
mienione wyzej

Staze zagraniczne zwigzane z realizacja pracy naukowo badawczej w zakresie struktury warstwy
powierzchniowej:

= Staz szkoleniowy w zakresie produkcji tlokow i wktadek ttokowych oraz procesu alfinizacji
wktadek przed zalaniem, w XapbkoBckuii 3aBox "Ilopirens" Rosja Charkow, 1988 1 1989, 2 x 1
tydzien (brak archiwum WSM PZL-Krotoszyn),

= Staz szkoleniowo-konsultacyjny w zakresie proceséw odlewania i obrobki tulei cylindrowych
w zaktadzie Motordetal-Konotop Ukraina, 1988 i 1989, 2 x 1 tydzien (brak archiwum WSM
PZL-Krotoszyn),

= Staz szkoleniowy w zakresie doboru papierow antykorozyjnych stosowanych do pakowania
elementow silnikowych. AM International Herstal Belgia, 1995, 1 x 1 tydzien (brak archiwum
WSM PZL-Krotoszyn),

= Staz szkoleniowy w zakresie wdrazania systemow zarzadzania jako$cig wg wymagan Renault
oraz zapewnienia jako$ci technologicznej dla tulei Renault Boulogne-Billancourt, Francja,
1998, 1 x 1 tydzien ((brak archiwum WSM PZL-Krotoszyn).

Staze krajowe i szkolenia specjalistyczne zwigzane z realizacja pracy naukowo-badawczej oraz
szkolenia specjalistyczne w zakresie zapewnienia jakosSci technologicznej i rozwigzan systemow za-
rzadzania jakoScig w branzy motoryzacyjne;j:

1. Szkolenia specjalistyczne przez TUV (Cert, Nord, Rheinland) w zakresie:
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= auditor wewnetrzny — wymagania normatywu QS 9000, dokumenty zwigzane i ich interpre-
tacja, Krotoszyn 1-3.07.1998,

= integracja systemow zarzadzania jakoscia, srodowiskiem i bezpieczenstwem, Jarnottowek
18-20.11.1998 (pot. 5.2.1).

2. Udziat w cyklu szkolen specjalistycznych oraz warsztatow w Polskim Centrum Badan i Certyfi-

kacji w Warszawie w zakresie:

= Analiza por6wnawcza norm jako$ciowych, kurs nr 40/DA/D2-90/95, 24.08.1995,

= QOchrona $rodowiska podstawy (A), kurs nr 3/DA/B12-61/95, 3.11.1995,

=  Warsztaty z wdrozenia normy BS 7750 (B), kurs nr 3/DA/B14-64/95, 23-25.11.1995,

= Prowadzenie auditu z zakresu ochrony $rodowiska zgodnie z BS 7750 (C) nr 2/DA/B15-
66/95, 11-14.12.1995,

= Szkolenie w zakresie: Rola Prezesa Zarzadu/Dyrektora w zarzadzaniu zgodnym z systemem
jakosci i w procesie certyfikacji przedsiebiorstwa, 14-15.02.1997,

= Szkolenie przy wspotpracy z DQS w zakresie normy QS 9000 — Systemy Jako$ci w przemy-
$le motoryzacyjnym, nr 10/DA/D5-1/1997, 13-14.02.1997,

= Practical introduction to QS 9000 course, BSI Training services, Warszawa, 1 x 2 dni, 1997
nr PL 970701-44270,

= Szkolenie w zakresie wymagan VDA 6.1 niemieckiego przemystu samochodowego dla pro-
ducentow i dostawcow, nr 8/ DA/D08-1/1997, 6-8.10.1997,

» Narz¢dzia i metody statystyczne w zarzadzaniu jakosciag, nr 9/DA/PC02-BLIII-1/99,
15-19.02.1999,

= Zastosowanie systemow jakosci w praktyce; Praktyczny kurs zarzadzania jako$cig, nr
7/IDA/PCO02-BLI11-2/99, 19-23.04.1999.

Potwierdzenie udziatlu w cyklu szkolen specjalistycznych oraz warsztatow w PCBiC w War-

szawie (pot. 5.2.2).

. Szkolenie Instytutu Metali Niezelaznych Oddzial Metali Lekkich w Skawinie w zakresie: Meta-

lografia stopow aluminium, Wroctaw 13-14.10.2011 (pot. 5.2.3).

. Udzial w warsztatach dotyczacych baz oraz narzedzi bibliograficznych Thomson Reuters, Poli-

technika Poznanska, Poznan 23.03.2015 (pot. 5.2.4).
Udziat w szkoleniu: Projekty badawcze NCN — praktyczne wyzwania procesu aplikacyjnego,
Poznan 25.09 2019 (pot. 5.2.5).

6. Opis pozostatych osiggnieé¢ naukowych

6.1. Wykonane ekspertyzy, opinie na zamowienie nie wymienione wczesniej

Praca ekspercka polegajgca na ocenie merytorycznej procedur systemowych instrukcji syste-
mu zarzadzania jako$cig dla potrzeb certyfikacji wg normy ISO 9001 dla Fabryki Wagonow
w Ostrowie WIkp., 2001. Praca wykonana na zlecenie z udziatlem 100%. Zakres ekspertyzy po-
legat na weryfikacji zapisow procedur systemowych i instrukcji systemu zarzadzania jako$cig
na zgodnos$¢ z wymaganiami normy ISO 9001 oraz ich stopnia wdrozenia poprzez przeprowa-
dzony audit ekspercki.

Brak mozliwosci potwierdzenia realizacji pracy, ze wzgledu na zmiany wiascicielskie i brak ar-
chiwum.

Opinia ekspercka: opinia zostata opracowana po wizycie w zaktadach FORD Otosan w Turcji
w zwigzku z uwagami nt. zuzycia oleju przez silniki Forda z tulejami MAHLE montowane w
zaktadzie Tlenau. Measurement and analysis of cylinder liner 2C46-6055-AAA produced at
MAHLE Krotoszyn S.A. which was after 27 000 km and assessment of too high consumption of
oil — 2 dm*1000 km — visit report for FORD Otosan Turkey and MAHLE GmbH Stuttgart, on
19-21.01.2004. Opinia miata na celu wykonanie pomiarow geometrycznych tulei wraz z analizg
struktury warstwy wierzchniej w strefie GMP-DMP w celu wskazania, ze jest faktem, ze mate-
riat tulei i struktura geometryczna powierzchni otworu tulei ma znaczacy wplyw na zuzycie ole-
ju przez silnik, ale w sytuacji, kiedy uzyskane wyniki z badan tulei sa w zgodnosci z warunkami
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rysunku konstrukcyjnego badania przyczyn zwigkszonego zuzycia oleju nalezy rozszerzy¢
0 pozostate elementy uktadu TPC tj. pierscienie ttokowe—ttok (pot. 6.1.1).

Raport dla kierownictwa BARTEX Bartol Sp. z 0.0. Sp. k. Nowy Tomysl nt.: Stanu organiza-
cyjnego stanowisk pracy w odniesieniu do technik 5S (2017). Raport zostat opracowany W opar-
ciu wyniki auditu eksperckiego udokumentowanego w formie zdje¢ wskazujacych na zrodta od-
chylen w organizacji stanowisk pracy i nastgpnie zostal szczegétowo omoéwiony z udzialem
najwyzszego kierownictwa wskazujac na program dziatan korygujace. Jedno z dziatan zostato
zrealizowane osobiscie przeprowadzajac szkolenie dla catego kierownictwa firmy (pot. 6.1.3,

pot. 6.2.1.12).

6.2. Wspotpraca z otoczeniem spotecznym i gospodarczym

6.2.1. Wspoétpraca z otoczeniem gospodarczym

W latach 1978-1989 wspotpraca moja z otoczeniem gospodarczym byta zwigzana m.in. z realiza-
cja projektu badan rozwojowych nr 6.3 pod tytutem: Szybkoobrotowe silniki wysokoprezne — Elementy
specjalistyczne  tlokowych silnikéow spalinowych o podwyzszonych parametrach techniczno-
-eksploatacyjnych, z zaktadami Zjednoczenia Przemystu Lotniczego i Silnikowego PZL, ktore byty
uczestnikami tego programu i dotyczyta nastepujacych zaktadow:

Wytwornia Silnikow Wysokopreznych PZL-Andrychow w zakresie realizacji dostaw cienko-
$ciennych tulei cylindrowych do silnikow Leyland 400 oraz prac badawczo-rozwojowych silni-
kow wysokopreznych 6CT107, 4CT107 i 4C90 w zakresie zastapienia tulei chromowanych tu-
lejami zeliwnymi;

Wytwornia Sprzetu Komunikacyjnego PZL-Mielec w zakresie realizacji dostaw cienkos$cien-
nych tulei cylindrowych do silnikow Leyland 680 oraz prac badawczo rozwojowych silnikow
wysokopreznych SW 680/1 i SW 680/17 w zakresie zastgpienia tulei chromowanych tulejami
zeliwnymi;

Zaktady Mechaniczne PZL-Wola w zakresie realizacji dostaw tulei cylindrowych do silniki spa-
linowych i agregatoéw pradotworczych 1416 (H) oraz 1518 oraz prac badawczo rozwojowych
w zakresie doskonalenia struktury warstwy powierzchniowej gladzi tulei w zakresie parametrow
chropowatosci;

Wytwornia Sprzetu Komunikacyjnego PZL-Gorzyce k. Sandomierza w zakresie realizacji prac
badawczych w ramach uktadu TSPC ttok—sworzen—pierscienie—cylinder do silnikow wysoko-
preznych;

Wytwornia Sprzetu Komunikacyjnego PZL-L6dZ w zakresie realizacji prac badawczych w ra-
mach uktadu TSPC tlok—sworzen—pierscienie—cylinder do silnikow wysokopreznych
(potw.tel.ILOT).

W latach 1992-2004 wspolpracowatem z otoczeniem gospodarczym w zakresie tematyki syste-
mow zarzadzania jakoscig wedtug wymagan norm ISO 9001 oraz QS 9000 / VDA 6.3 i ISO/TS 16949
oraz postepowan zwigzanych z procesem certyfikacji. Zakres wspétpracy dotyczyt:

1. Kierowania projektami w ramach pracy zespotowej w zakresie opracowania rozwigzan systemow

zarzadzania jakoscig i ich wdrozenia oraz postgpowan zwigzanych z procesem certyfikacji:

= Fabryka Materiatow i Wyrobow Sciernych KORUND w Kole, 1992-1993. Aktualnie grupa
Saint-Gobain (pot. 6.2.1.3),

= Zaktady Sprzetu Mechanicznego w Ostrowie Wikp., 1992-1996. Aktualnie grupa MAHLE
GmbH (pot. 6.2.1.4, pot. 6.2.1.4.1),

* Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Handlowe GUMO-PLAST w Cieszynie, 1999-2003 (pot.
6.2.1.5),

= CERTUS Eksport-Import Produkcja wyrobow z tworzyw sztucznych dla Budownictwa
w Cieszynie, 1999-2003 (pot. 6.2.1.6),

* Przedsigbiorstwo Systeméw Automatyki ZAPIS i HARDWER w Ostrowie WIkp., 1993-
1997 (pot. 6.2.1.7),

= Fabryka Urzagdzen SPOMASZ S.A. Ostrow Wlkp.1993-1996. Aktualnie Firma FP Spomax
(brak archiwum po zmianie wlasciciela),
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Fabryka Urzadzen Goérniczych Fugor Sp. z 0.0. w Krotoszynie, 1999-2002 (pot. 6.2.1.9),
FAMOT Pleszew S.A. w Pleszewie 2000-20012), Aktualnie FAMOT Pleszew Sp. z 0.0./

grupa DMG Mori (pot. 6.2.1.10).

2. Przeprowadzenia szkolen glownie dla kierownictwa w zakresie wymagan i zasad wdrazania
systemow i z tym zwigzanych efektow:

Wytwornia Sprz¢tu Komunikacyjnego PZL-Kalisz w Kaliszu, 1992,

Mostostal WROCLAW S.A. we Wroctawiu, 1997,

Fabryka Urzadzen Mechanicznych CHOFUM S.A. w Chocianowie, 1997,

Spotdzielnia Inwalidow SPAMEL w Twardogorze, 1997,

Polskie Gornictwo Naftowe i1 Gazownictwo S.A. w Warszawie, Oddzial Odazotowania Gazu
KRIO w Odolanowie, 1998,

Fabryka WAGON w Ostrowie WIkp. S.A., 2000-2001, Aktualnie Europejskie Konsorcjum
Kolejowe Wagon Sp. z 0.0.,

GKN Automotive Polska Sp. z 0.0. w Olesnicy, 2000, Aktualnie GKN DRIVELINE POL-
SKA Sp. zo.0,,

Zaktady Migsne w Krotoszynie, 1999-2002,

SIMPTEST Poznan w Poznaniu, 2000-2004 (pot. 6.2.1.11).

W latach 2014-2022:

Huta KLAR Glass Pobiedziska — wizyta z studentami Kota Progres Wydziatu Inzynierii za-
rzgdzania Politechniki Poznanskiej w zakresie analizy mozliwosci doskonalenia procesu
oceny wizualnej odlewanego szkta, 2017 (pot. 6.2.1.12),

BARTEX Bartol Sp. z 0.0. Sp. k. Nowy Tomysl — wizyta z studentami Kota Progres Wy-
dzialu Inzynierii Zarzadzania Politechniki Poznanskiej w zakresie analizy mozliwosci do-
skonalenia organizacyjnego stanowisk pracy w oparciu o technik 5S, przeprowadzenie szko-
lenia oraz opracowanie raportu nt. stanu organizacyjnego stanowisk pracy w odniesieniu do
technik 5S, 2017) (pot. 6.2.1.12),

Fabryka Narzadzi Specjalnych Poznan — wizyty techniczno-organizacyjne na temat mozli-
wosci realizacji prac doktorskich na WIZ PP, 2019-2020 (pot. 6.2.1.12),

ITA spotka z ograniczona odpowiedzialno$cig, Sp. k. Poznan—Skoérzewo, wspotpraca w za-
kresie opracowania i wdrozenia laboratorium wzorcujacego W oparciu 0 wymagania normy
PN-EN ISO/IEC 17025, 2015-2018 (pot. 6.2.1.12),

Loscar Ostrow Wlkp., wspolpraca w zakresie analizy wymagan dotyczacych systemu zarza-
dzania jakoscia w branzy motoryzacyjnej dla poddostawcow, 2019, opracowanie opi-
nii/raportu zmian w zakresie wdrozenia rozwigzan kwalifikujacych firm¢ Loscar do wspot-
pracy z branzg motoryzacyjng jako poddostawce (pot. 6.2.1.14).

6.2.2. Wspotpraca z otoczeniem spotecznym

Wspolpraca z oddziatem wojewddzkim Stowarzyszenia Inzynierow i Mechanikow Polskich
w Kaliszu oraz oddziatem wojewoddzkim NOT w Kaliszu i oddziatem miejskim NOT w Kro-
toszynie w okresie 1975-2005.

Wyktad na temat Czynniki ksztaltujgce efektywnosé i skutecznosé kontroli wizualnej dla
cztonkoéw Wielkopolskiego Klubu Jako$ci NOT w Poznaniu 21.04.2017.

7. Osiggniecia w ksztatceniu kadr

7.1. Promotorstwo/opiekunnstwo w przewodach doktorskich

1. Promotor w okresie 2013-2014 (dalej od 2015 roku prof. dr hab. inz. L. Pacholski) rozprawy
doktorskiej mgr inz. Agaty Luczak Metoda analizy strategicznych dzialan na rzecz ochrony
srodowiska w zaktadach przemystu chemicznego (Uchwata nr 288 LXIII Rady Wydziatu Inzy-
nierii Zarzadzania Politechniki Poznanskiej z 11.05.2015 o nadaniu tytutu doktora (pot. 7.1.1).
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2. Opiekun naukowy mgr inz. Marcina Kurzawskiego stuchacza studium doktoranckiego w latach
2016-2019 wraz z przygotowaniem do realizacji pracy doktorskiej w tematyce kosztow jakosci
w branzy motoryzacyjnej, wynikiem m.in. byt wspolny artykut w Problemach Jakosci 2018, 12,
24-28, Gruszka J. (70%), Kurzawski M. Badania i analiza kosztow jakosci-studium przypadku.
Udziatl wtasny: 70% w zakresie: pomystodawca badan, wykonanie badan, wykonanie analizy
wynikow, przygotowanie artykutu (pot. 7.1.2, pot. 7.1.2.1).

3. Opiekun naukowy mgr inz. Elzbiety Raczek stuchaczki studium doktoranckiego w latach 2018-
2019, w roku 2021 Rada Dyscypliny Nauki o Zarzadzaniu i Jakosci Politechniki Poznanskiej
uchwala nr 36/2020-2024 powotata promotora (dr hab. J. Sadlowska-Wrzesinska w zwigzku z
zmiang tematyki doktoratu) w dalszym postepowaniu (pot. 7.1.2). W 2019 roku opublikowano
wspolny artykul Raczek E., Gruszka J. (50%) The use of IT tools an the accident investigation
and analysis proceess based on the example o foundries. Informatyka Ekonomiczna, 2019,
3(53), 62—73. Udziat wtasny: 50%, wykonawca w zakresie: pomystodawca badan, weryfikacja
wynikow badan oraz przygotowanie artykutu (pot. 7.1.3).

4. Opiekun naukowy mgr inz. Dominika Czerkawskiego stuchacza studium doktoranckiego w la-
tach 2016-2019 (pot. 7.1.2).

5. Wspolpraca z mgr inz. Czestawem Rzeznik z Akademii Rolniczej w Poznaniu w zakresie tema-
tu rozprawy doktorskiej Technologia obrobki tulei ciggnikowej (1977). Zakres wspotpracy
obejmowat rozwigzania technologiczne obrobki tulei cylindrowych stosowanych w WSM PZL-
Krotoszyn. Prof. dr hab. inz. Czestaw Rzeznik jest emerytowanym profesorem Uniwersytetu
Przyrodniczego w Poznaniu, Instytut Inzynierii Biosysteméw (pot. 7.1.5).

6. Wspolpraca z mgr inz. Adamem Ciesidtkiewiczem z Politechniki Slaskiej w Gliwicach w za-
kresie tematu rozprawy doktorskiej Badania zuzycia zlozenia kinematycznego Kkrzywka—
popychacz i jego wplywu na prace silnika spalinowego (Politechnika Slaska, 1998). Zakres
wspoOlpracy obejmowal przygotowanie materiatu doSwiadczalnego oraz przeprowadzenie po-
miarow geometrycznych .W ramach wspdlnej wspotpracy wezesniej opublikowano dwa artyku-
ty: Ciesiotkiewicz A., Gruszka J., Jeszke P., Prugar E. Stanowisko badawcze do pomiaréw par
tracych krzywka—popychacz. Zeszyty Naukowe Politechniki Slaskiej, 1987, 920 (101), 33-60,
Seria: Energetyka, Zagadnienia ttokowych silnikow spalinowych, udzial wtasny 25% jako wy-
konawca w zakresie opracowania zatozen konstrukcyjnych stanowiska; Ciesiotkiewicz A.,
Gruszka J., Prugar E. Zautomatyzowane stanowisko badawcze do pomiaréw par trqcych krzyw-
ka—popychacz z wykorzystaniem minikomputera do sterowania cyklu pomiarowego. |1l Konfe-
rencja Naukowo-Techniczna Pojazdy Samochodowe. Problemy Postgpu i Rozwoju Autopro-
gres, Jadwisin k/Warszawy 28-30.04.1988, s. 279-295. Opracowanie wykonane w ramach
CPBR 6.3 Szybkoobrotowe silniki wysokoprezne, udziat wlasny 25% jako wykonawca w zakre-
sie opracowania zalozen programu symulacyjnego (pot. 7.1.6). Aktualnie dr inz. Adam Ciesiot-
kiewicz jest na emeryturze.

7. Wspotpraca z mgr inz. Tadeuszem Karolczakiem z MAHLE Krotoszyn SA w zakresie tematu
rozprawy doktorskiej nt. Analiza czynnikéw technologicznych wplywajgcych na sposob wielko-
seryjnej produkcji tulei cylindrowych. Uchwata Rady Naukowej Instytutu Technologii Maszyn
I Automatyzacji Politechniki Wroctawskiej z 22.09.2000. Zakres wspotpracy obejmowat prze-
prowadzenie badan struktury warstwy powierzchniowej tulei cylindrowych poddanych proce-
sowi obrobki szybkosciowej przy uzyciu narzedzi ceramicznych gltadzeniem z wykorzystaniem
pilnikow diamentowych oraz oselek ceramicznych. Badania zostaty przeprowadzone w labora-
toriach MAHLE w Krotoszynie z wykorzystaniem wynikow pomiaréw struktury geometrycznej
w zakresie parametrow 2D i 3D oraz analiz probek pobranych z tulei celem przeprowadzenia
analiz mikroskopowych technikg mikroskopii scaningowej w zakresie odksztalcen struktury
warstwy powierzchniowej (pot. 7.1.7). Aktualnie dr inz. Tadeusz Karolczak jest na emeryturze.

8. Wspolpraca z mgr inz. Andrzejem Sucheckim z Osrodka Badawczo-Rozwojowego BOSMAL
w Bielsku-Bialej w zakresie tematu rozprawy doktorskiej Wplyw obrobki tulei cylindrowych na
parametry eksploatacyjne i ekologiczne dotadowanego silnika o zaptonie samoczynnym (Poli-
technika Poznanska, 2009). Zakres wspotpracy obejmowal przygotowanie materiatu do$wiad-
czalnego oraz przeprowadzenie badan w zakresie struktury warstwy powierzchniowej cylin-
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drow przed i po prébach silnikowych. W ramach wspolnej wspolpracy opublikowano artykut
Gruszka J., Suchecki A. Nowe metody ksztattowania powierzchni cylindréow silnikéw spalino-
wych. Silniki Spalinowe, 2007, 3, 16-26 (PTNSS-2007-SS3-216), udziat wtasny: 50% jako
wykonawca w zakresie opracowania koncepcji artykulu, pomiarow i analiz topografii po-
wierzchni. Aktualnie dr inz. Andrzej Suchecki kieruje Pracownig Badan Stanowiskowych w In-
stytucie Badan i Rozwoju Motoryzacji BOSMAL w Bielsku Biatej (pot. 7.1.8, pot. 7.1.8.1).

9. Wspolpraca z mgr inz. Tomaszem Cieslakiem z MAHLE Polska Sp. z 0.0. w zakresie tematu
rozprawy doktorskiej: Wphw wybranych parametrow procesu gladzenia na strukture geome-
tryczng powierzchni cylindrow (Politechnika Rzeszowska, 2009). Zakres wspotpracy obejmo-
wal przeprowadzenie badan struktury warstwy powierzchniowej tulei cylindrowych poddanych
procesowi obrobki gladzeniem z wykorzystaniem pilnikow diamentowych oraz osetek cera-
micznych. W ramach wspolnej wspolpracy opublikowano artykut: Cieslak T., Gruszka J. The
effect of stones on quality of cylinder liners surface topography. Proceedings of 12th Interna-
tional Conference on Metrology and Properties of Engineering Surfaces, 8-10.07.2009,
Rzeszoéw, Poland, s. 353-359. Udziat wlasny: 50% jako wykonawca w zakresie pomiarow
i analizy topograficznej struktury warstwy powierzchniowej gladzi tulei. Aktualnie dr inz. To-
masz Cieslak jest Dyrektorem Generalnym i Dyrektorem ds. Produkcji i Technologii w firmie
Schaltbau Rawag Rawicz (pot. 7.1.9).

7.2. Wykonane recenzje prac habilitacyjnych/doktorskich

1. Recenzent rozprawy doktorskiej mgr inz. Tobiasa Erxlebena pt. Metodyka projektowania
innowacyjnych technologii przetadunku bagazy na lotnisku, Uchwata nr 206 LIV/07/2014 Ra-
dy Wydziatu Inzynierii Zarzadzania Politechniki Poznanskiej z 7.07.2014 w sprawie nadania
stopnia naukowego doktora (pot. 7.2.1).

2. Czlonek Komisji doktorskiej w zakresie przyjecia rozprawy doktorskiej i przeprowadzenia
jej obrony:

* mgr inz. Joanna Oleskow-Sztapka, rozprawa doktorska pt. Metoda okreslenia wielkosci
partii i harmonogramowania produkcji dla zmiennego asortymentu wyrobéw” — Uchwata
nr 295-LXI1V/06/2015 Rady Wydziatu Inzynierii Zarzadzania Politechniki Poznanskiej
z 8.06.2015 w sprawie nadania stopnia naukowego doktora,

» mgr Joanna Matecka, rozprawa doktorska pt. Wykorzystanie instrumentow rynku kapitato-
wego w zarzgdzaniu finansami mikro, malych i Srednich przedsiebiorstw w Polsce, Uchwa-
ta RWIZ PP 747-CIX/07/2019 z 1.07.2019 w sprawie nadania stopnia naukowego doktora,

* mgr inz. Aleksandra Dewicka, rozprawa doktorska pt. Absorbcja i dyfuzja innowacji ergo-
nomicznych w malych 1 Srednich przedsiebiorstwach, Uchwata RWIZ PP 732-
CVI11/05/2019,

= mgr Katarzyny Szwedzkiej, rozprawa doktorska pt. Metodyka badan efektywnosci ztozo-
nych systemow technicznych w przedsigbiorstwach branzy meblarskiej, Uchwata 78-95-
CXI1/09/2019 RW WIZ PP z 30.09.2019 w sprawie nadania stopnia naukowego doktora.

3. Czlonek Komisji doktorskiej w zakresie przeprowadzenia egzaminow z dyscypliny podsta-
wowej, dyscypliny dodatkowej oraz z jezyka obcego jako Przewodniczacy Komisji oraz w za-
kresie przyjecia rozprawy doktorskiej i przeprowadzenia jej obrony: mgr inz. Waldemara Ja-
sinskiego rozprawa pt. Model technicznego zapewnienia ciggtosci procesu produkcyjnego w
przedsigbiorstwie przemystu lekkiego, Uchwata 291-LX111/05/2015 RW WIZ PP z 11.05.2015
w sprawie nadania stopnia naukowego doktora.

4. Czlonek Komisji doktorskiej w zakresie przeprowadzenia egzaminu z jezyka obcego nowo-
zytnego: mgr Tomasza Telepa, rozprawa doktorska pt. Model zarzgdzania zasobami ludzkimi
na lokalnym rynku pracy, Uchwata 287-LXI11/05/2015 RW WIZ PP z 11.05.2015 w sprawie
nadania stopnia naukowego doktora.

5. Czlonek Komisji doktorskiej w zakresie przeprowadzenia egzaminu z dyscypliny podsta-
wowej jako egzaminator oraz w zakresie przyjecia rozprawy doktorskiej 1 przeprowadzenia jej
obrony: mgr inz. Patrycji Hoffy-Dgbrowskiej, rozprawa doktorska pt. Metodyka modelowania
zaklocen procesow logistycznych, Uchwata 400-LXXV/07/2016 RW WIZ PP z 4.07.2016
w sprawie nadania stopnia naukowego doktora.
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6. Czlonek Komisji doktorskiej w zakresie przeprowadzenia egzaminu z dyscypliny podsta-
wowej jako cztonek oraz w zakresie przyjecia rozprawy doktorskiej i przeprowadzenia jej
obrony: mgr inz. 1zabela Kudelska, rozprawa doktorska pt. Metoda wyboru zmiennych miejsc
sktadowania w magazynie, Uchwata 450-LXXX1/02/2017 RW WIZ PP z 27.02.2017 w spra-
wie nadania stopnia haukowego doktora.

7. Czlonek Komisji doktorskiej w zakresie przyjecia rozprawy doktorskiej i przeprowadzenia
jej obrony: mgr inz. Mileny Drzewieckiej-Dahlke, rozprawa doktorska pt. Ekspertowa metoda
identyfikacji i oceny niezgodnosci w systemie zarzqdzania jakoscig w przedsiebiorstwie,
Uchwata 653-C11/02/2019 RW WIZ PP z 4.02.2019 w sprawie nadania stopnia naukowego
doktora.

8. Czlonek Komisji doktorskiej w zakresie przeprowadzenia egzaminu z dyscypliny podsta-
wowej jako ekspert oraz w zakresie przyje¢cia rozprawy doktorskiej i przeprowadzenia jej
obrony: mgr inz. Marek Jasinski, rozprawa doktorska pt. Metodyka planowania dziatan pre-
wencyjnych utrzymania ruchu maszyn dotowych, Uchwata 731-CVI11/05/2019 RW WIZ PP
z 6.05.2019 w sprawie nadania stopnia naukowego doktora.

Realizacj¢ dziatalno$ci jako Cztonka Komisji Doktorskiej Wydziatu Inzynierii Zarzadzania Poli-

techniki Poznanskiej zawiera pot. 7.2.2.

7.3. Promotorstwo prac na studiach podyplomowych, magisterskich i inzynierskich

1. W okresie 1995-2010 bytem opiekunem i promotorem 12 prac dyplomowych studium pody-
plomowego Zarzqdzanie Jakoscig Wydzialu Mechanicznego i Wroctawskiego Centrum Trans-
feru Technologii Politechniki Wroctawskiej. Tematyka prac dyplomowych obejmowata glownie
najnowszg problematyke przemystows zwigzang tematycznie z wyktadami i stanowita jej roz-
winigcie (wybor):
= Procedury SZJ wedtug wymogdéw ISO 9000 z obszaru kontroli dostaw,
= Metodyka wykonywania tolerancji naturalnej maszyny w warunkach produkcyjnych WSM

PZL-Krotoszyn,
» Metodyka rozwigzywania probleméw jakosci w procesie wytwarzania z wykorzystaniem
technik zarzadzania jako$cia,

Opracowanie systemu zapewnienia jakosci laboratorium zaktadowego,

Sterowanie projektowaniem systemu zapewnienia jakosci w ABB Instal,

Planowanie jakosci,

System szkolen w Pratt and Whitney Kalisz.

Promotorstwa prac dyplomowych studium podyplomowego Zarzgdzanie Jakosciq Wydziatu Me-

chanicznego i Wroctawskiego Centrum Transferu Technologii Politechniki Wroctawskiej zawiera
pot. 5.1.1.
2. Promotorstwo prac magisterskich na kierunkach Inzynierii Zarzadzania, Logistyki i Inzynierii
Bezpieczenstwa Wydziatu Inzynierii Zarzadzania Politechniki Poznanskiej od roku 2014, tacz-
nie 17 prac oraz 64 recenzje. Tematyka prac magisterskich obejmowata gléwnie problematyke
przemystowa zwigzang tematycznie z wyktadami i stanowita jej rozwinigcie (wybor):
= Analiza rodzajow i skutkow wad w procesie logistycznym (LFMEA) na przyktadzie przed-
sigbiorstwa branzy motoryzacyjne;j,

= Ocena ryzyka dla stanowisk pracy na linii produkcyjnej ttoczenia profili aluminiowych,

= Qcena ryzyka zawodowego oraz poziomu bezpieczenstwa na stanowisku mechanika pojaz-
dow samochodowych,

= Koncepcja usprawnien procesu zaopatrywania stanowisk montazowych w materiaty produk-
cyjne w wybranym przedsigbiorstwie,

= Analiza ryzyka na przyktadzie laboratorium wzorcujacego.

Promotorstwa prac magisterskich na Wydziale Inzynierii Zarzadzania Politechniki Poznanskiej

zawiera pot. 7.3.1.

3. Promotorstwo prac inzynierskich na kierunku Mechanika i Budowa Maszyn Specjalno$¢ Tech-
nologia Maszy Instytut Politechniczny w Panstwowej Wyzszej Szkole Zawodowej w Kaliszu.
W okresie 2002-2012, tacznie bylem promotorem 65 prac oraz recenzentem 78 prac inzynier-
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skich. Tematyka prac dyplomowych obejmowata glownie problematyke przemystowa zwigzana

tematycznie z wyktadami i stanowigcg jej rozwinigcie jako problemu inzynierskiego (wybor):

= Tematyka FMEA jako element procesu produkgciji,

Zarzadzanie projektem wg. wymagan ISO/TS 16949,

Typizacja i standaryzacja procesu technologicznego,

Wymagania dotyczace zarzadzania w laboratorium wg normy PN-EN ISO/EC 17025,

Zastosowanie narzedzi jakosciowych do analizy niezgodnosci,

Analiza metrologiczna pomiardéw tolerancji okraglosci tulei cylindrowych,

Procedura wdrozenia procedury PEiR na przyktadzie produkcji zaworow kulowych,

Doskonalenie procesu dostaw poprzez wykorzystanie zasad TQM,

Opracowanie metody pomiaru tasmy chlodzacej w wymiennikach ciepta,

Projekt systemu zarzadzania jakoscia na przyktadzie PUK Kalisz.

Wptyw sposobu obrébki siluminéw na jako$¢ powierzchni skrawanej w wybranych opera-

cjach.
Promotorstwa prac inzynierskich w Panstwowej Wyzszej Szkole Zawodowej w Kaliszu zawiera
pot. 7.3.2.
4. Promotorstwo prac inzynierskich na kierunkach Inzynierii Zarzadzania, Logistyki i Inzynierii
Bezpieczenstwa Wydziatu Inzynierii Jakosci Politechniki Poznanskiej od roku 2014, tacznie 7
prac inzynierskich. Tematyka prac inzynierskich obejmowata gtownie najnowsza problematyke
przemystowa wynikajacg z normy ISO 9001 i ISO/TS 16949 zwigzana tematycznie z wyktada-
mi i stanowigcg jej rozwinigcie na bazie bezposredniego kontaktu z przemystem (wybor):
= Projekt zarzadzania magazynem z uwzglgdnieniem wymagan wedtug standardu ISO 9001,
= Projekt poprawy jako$ci dostaw materialow i komponentoéw dla przedsigbiorstwa zajmujace-
go si¢ produkcja kabin do wozkow widtowych,

= Projekt poprawy jakosci dostaw materiatow i komponentow dla przedsiebiorstwa produkuja-
cego przyczepy samochodowe,

= Qcena ryzyka zawodowego na stanowisku kontrolera jakos$ci ztaczy spawanych,

= Analiza bezpieczenstwa imprez masowych na przyktadzie wybranego obiektu sportowego,

= Badania procesu przeprowadzania audytow wewngtrznych i ocena ich zgodnos$ci ze specyfi-
kacja ISO/TS 16949:2009.

Promotorstwa prac inzynierskich na Wydziale Inzynierii Zarzadzania Politechniki Poznanskiej

zawiera pot. 7.3.1.

7.4. Wykonanie recenzji monografii

Wykonanie recenzji monografii tematycznie zwigzanych z zakresem prowadzonych badan na temat

struktury warstwy powierzchniowej:

1. Zaborowski T. (red.), Inzynieria warstwy wierzchniej. Wydawnictwo Sekcja Inzynierii Warstwy
Wierzchniej Komisji Budowy Maszyn PAN, Politechniki Poznanskiej i IBiEN Gorzéw Wlkp.,
Poznah 2014.

2. Zaborowski T. (red.), Security work environment. Wydawnictwo Sekcji Inzynierii Warstwy
Wierzchniej Komisji Budowy Maszyn PAN, Politechniki Poznanskiej i IBiEN Gorzéw Wikp.,
Poznan 2016.

3. Zaborowski T. (red.), Development technology manufacturing engineering. Wydawnictwo Sek-
cja Inzynierii Warstwy Wierzchniej Komisji Budowy Maszyn PAN, Politechniki Poznanskiej
i IBiEN Gorzow Wlkp., Poznan 2016.

4. Zaborowski T. (red.), Ilocreocmeus npouzsodcmeennvix npoyeccos. Wydawnictwo Sekcja In-
zynierii Warstwy Wierzchniej Komisji Budowy Maszyn PAN, Politechniki Poznanskiej i IBIEN
Gorzow Wilkp., Poznan 2016.

Realizacje recenzji ww. monografii zawiera pot. 7.4.1.

7.5. Wykonanie recenzji artykutéw naukowych

1. Recenzent artykutéw naukowych w czasopismie Problemy Jako$ci, lista recenzji:
= Budowanie relacji z dostawcami w przedsigbiorstwach branzy spozywczej (2016),
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Badanie zalezno$ci miedzy dlugotrwato$cia systemowego zarzagdzania jakoscig a podej$ciem
do identyfikacji i oceny niezgodnosci (2017),

Zastosowanie standaryzacji w procesie kontroli jako$ci wyroboéw (2017),

Metoda identyfikacji i rozpoznania wymagan interesariuszy uczelni wyzszej (2018).

Realizacje recenzji ww. artykutow naukowych zawiera pot. 7.5.1.
2. Recenzent artykutow naukowych w Zeszytach Naukowych Matopolskiej Wyzszej Szkoty Eko-
nomicznej w Tarnowie:

Analiza wptywu wdrozenia systemu zarzadzania jako$cig na dziatalno$¢ zespotéw ratownic-
twa medycznego (2016),

Modele zarzadzania ergonomicznymi czynnikami ryzyka na przyktadzie dziatajacych w Pol-
sce Przedsigbiorstw (2016),

Subiektywna ocena potrzeby bezpieczenstwa wérod sportowcow amatorow (2017),
Certyfikacja bezpieczenstwa podwykonawcow SCC/VCA (2018).

Realizacj¢ recenzji ww. artykutéw naukowych zawiera pot. 7.5.2.

7.6. Przeprowadzone lub prowadzone wyktady i seminaria naukowe

7.6.1. Wyktady na zaproszenie w ramach seminariow

Zaktad Podstaw Konstrukcji Maszyn Instytutu Technologii i Eksploatacji Maszyn Akademii
Techniczno-Rolniczej w Bydgoszczy, wyktad Struktura i stan powierzchni w swietle wyma-
gan firm zachodnich i WSM PZL-Krotoszyn, 21.03.1977 (pot. 7.6.1.1).

Instytut Lotnictwa w Warszawie, wyktad Badania wybranych cech warstwy wierzchniej ze-
liwnych tulei cylindrowych w oparciu o proby zuzyciowe, 13.03.1983 (pot.inf.tel. ILOT).
Zaktad Silnikow Spalinowych Instytutu Techniki Cieplnej i Silnikow Spalinowych Politech-
niki Poznanskiej, wyktad Badania wybranych cech warstwy wierzchniej zeliwnych tulei cy-
lindrowych w oparciu o proby zuzyciowe, 17.03.1983 (pot. 5.1.2).

Udzial w Seminarium Zaktadu Pojazdow Szynowych Politechniki Poznanskiej, z wyktadem
Wspotczesne tendencje w systemach zapewnienia jakosci wedtug norm ISO serii 9000 na
przyktadzie przedsigbiorstw przemystowych, 22.11.1994 (pot. 7.6.1.3).

VIl Konwersatorium Stereometrii Powierzchni: pomiary, badania, aplikacje. Politechnika
Poznanska, Wydziat Budowy Maszyn, Instytut Technologii, Zaktad Metrologii i Systemow
Pomiarowych. Wyktad nt.: Pomiary struktury geometrycznej powierzchni tulei cylindroweyj.
Praktyczne problemy i oczekiwania, 10-11.04.2008 (pot. 4.34).

7.6.2. Wyktady w ramach studiow podyplomowych

Wyktadowca studium podyplomowego Metrologia i sterowanie jako$cig na Wydziale Bu-

dowy Maszyn. Zaktad Metrologii i Systemoéw Pomiarowych Politechniki Poznanskiej w Po-

znaniu w zakresie przedmiotu: Dokumentowanie systeméw jakosci. Rok akad. 1996-1997

(pot. 4.34).

Wyktadowca studium podyplomowego Zarzqdzanie Jakoscig Instytutu Technologii Maszyn

i Automatyzacji Wydziatu Mechanicznego Politechniki Wroctawskiej we Wroctawiu w za-

kresie przedmiotow:

— Badanie zdolnosci maszyn i tendencje w tym zakresie; rok akad. 1995-1996,

— Organizacja 1 przebieg prac nad dokumentowaniem systemu zarzadzania jakoscig i jego
wdrazaniem W przedsigbiorstwie; rok akad. 1995-2010,

— Rodzaje auditow i przyczyny, przeprowadzania auditow, zakres auditow, rola zadanie au-
ditoréw; rok akad. 1995-2010,

— Rola kierownictwa przedsigbiorstwa w wdrazaniu systemu oraz przebiegu audytow; rok
akad. 1995-2010 (pot. 5.1.1).

Wyktadowca studium podyplomowego Zarzqdzanie jakoscig w teorii i praktyce na Wydziale

Budowy Maszyn i Zarzadzania Politechniki Poznanskiej w zakresie przedmiotu Studium

przypadku — Biznesowy system zarzadzania MAHLE Polska Sp. z 0.0.; rok akad. 2010-2011

(pot. 7.6.2.3).
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7.6.3. Wyktady w PWSZ w Kaliszu Wydziat Politechniczny Katedra Mechaniki i Budowy Maszyn

Studia pierwszego stopnia (rok akad. 2012-2014), w zakresie przedmiotow:

Metrologia i systemy pomiarowe,
Techniki wspotrzednosciowe,
Inzynieria jakosci,

Seminarium dyplomowe.

Studia drugiego stopnia (rok akad. 2012-2014) w zakresie przedmiotow:

— Logistyka produkcji (W),

Zintegrowane Systemy Zarzadzania (W + ¢w),

Techniki organizatorskie w zarzgdzaniu (W + ¢w),

Prace przej$ciowe w zakresie zintegrowanych systemow zarzadzania i systemow pomia-

rowych.

Realizacje ww. wyktadéw zawiera pot. 7.3.2.

7.6.4. Wyktady w Politechnice Poznanskiej Wydziat Inzynierii Zarzadzania

Studia pierwszego stopnia w zakresie przedmiotow:

Grafika inzynierska i CAD — wyktady, kierunki: Inzynieria Zarzadzanie, Inzynieria Bez-
pieczenstwa, Logistyka, tryb stacjonarny i niestacjonarny, rok akad. 2014-2021,
Technologia maszyn z projektowaniem proceséw technologicznych — wyktady, kierunki:
Inzynieria Zarzadzania, Inzynieria Bezpieczenstwa, tryb stacjonarny i niestacjonarny rok
akad. 2014-2022,

Projektowanie procesow technologicznych — projekty, kierunek Logistyka, rok akad.
2014-2015, 2015-2016,

Eksploatacja maszyn — wyktady i ¢wiczenia, kierunek Logistyka, tryb stacjonarny i nie-
stacjonarny rok akad. 2014-2015; 2015-2016, 2016-2017,

Podstawy Konstrukcji Maszyn — wyktady, kierunek Inzynieria Bezpieczenstwa, tryb sta-
cjonarny, rok akad. 2014-2015,

Maszynoznawstwo — wyktady, kierunek Logistyka, rok akad. 2014-2022, tryb stacjonar-
ny i tryb niestacjonarny rok akad. 2021-2022,

Seminarium dyplomowe — ¢wiczenia, kierunek Inzynieria Bezpieczenstwa, tryb stacjo-
narny i niestacjonarny, rok akad. 2014-2021.

Studia drugiego stopnia w zakresie przedmiotow:

Seminarium dyplomowe — ¢wiczenia, kierunek Inzynieria Bezpieczenstwa, tryb stacjo-
narny i niestacjonarny, rok akad. 2015-2018,

Etyka auditora — wyktady i ¢wiczenia, kierunek Inzynieria Bezpieczenstwa, tryb niesta-
cjonarny, rok akad. 2018-2019,

Projektowanie i audytowanie systemoéw zarzadzania jako$cig — wyktady, kierunek Inzy-
nieria Zarzadzania, tryb niestacjonarny, rok akad. 2020-2021,

Zarzadzanie Jakoscig — wyklady, kierunek Inzynieria Bezpieczenstwa, tryb niestacjonar-
ny, rok akad. 2019-2021.

Realizacje ww. wyktadoéw zawiera pot. 7.3.1.

7.6.5. Funkcja Kierownika Katedry Ergonomii i Inzynierii Jakosci na Wydziale Inzynierii Zarzadzania
Politechniki Poznanskiej

Decyzja JM Rektora PP prof. dra hab. inz. Tomasza Lodygowskiego z dniem 1 pazdziernika 2017
roku zostalem powotany na stanowisko kierownika Katedry Ergonomii i Inzynierii Jakosci Wy-
dziatu Inzynierii Jakosci. W okresie 2017-2019 w ramach obowigzkow Kierownika Katedry w szcze-
golnosci koordynowatem sprawy dydaktyczne oraz dziatalno$¢ naukows, w tym badania realizowane
ze $§rodkow na dzialalnos¢ statutowq:

Kierowatem projektem 11/141/DSPB/0570 Diagnozowanie, projektowanie i doskonalenie
rozwigzan techniczno-organizacyjnych w zakresie bezpieczenstwa, ergonomii i jakosci pro-
cesow i produktow,
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= Nadzorowatem i opiniowatem realizacj¢ projektow mtodych pracownikéw nauki:

— 11/141/DSMK/0581 Analiza czynnikow efektywnego wdrazania projektéw ergonomicz-
nych w przedsigbiorstwie — mgr inz. A. Dewicka, mgr inz. W. Czarnecka,

— 11/141/DSMK/0582 Determinanty wdrozenia koncepcji przemystu 4.0 w systemach pro-
dukcyjnych przedsigbiorstw przemystowych — dr inz. B. Mrugalska, dr inz. A. Stasiuk-
Piekarska,

— 11/141/DSMK/0583 Rozwijanie narzgdzi komputerowych wspomagajacych dobor inter-
fejsow aktywizujacych osoby o zmniejszonej sprawnosci — mgr inz. K. Wrébel

— 11/145/NAWA/2949 wymiana mi¢dzynarodowa University of Technology, Australia,
Sydney mgr K. Szwedzka, mgr inz. A. Zwolankiewicz.

= Wspotuczestniczytem w realizacji i zakonczeniu obron 4 doktoratow (mgr inz. A. Dewicka,

mgr inz. Drzewiecka-Dahlke, mgr K. Szwedzka i mgr inz. K. Wrobel) oraz zakonczeniu 3

postgpowan habilitacyjnych (dr inz. M. Butlewski, dr inz. B. Mrugalska, dr Sadtowska-

Wrzesinska).

= Opinia na temat dorobku naukowego Pani dr hab. inz. Malgorzata Stawinska (WIZ PP Kate-
dra Ergonomii i Jakosci) ubiegajacej si¢ o stanowisko profesora PP.

= Nadzorowalem i opiniowatem udziat pracownikéw w migdzynarodowej wymianie Erasmus
oraz miedzynarodowych konferencjach naukowych.

= Pozyskiwatem nagrody i wyrdznienia przez pracownikow Katedry m.in.: nagrod JM Rektora
PP za dziatalno$¢ naukows dla pracownikow w 2018 i 2019 roku.

= Auditor wewnetrzny SZJ w latach 2019 — 2020.

Realizacj¢ funkcji Kierownika Katedry Ergonomii i Inzynierii Jakosci na WIZ PP zawiera pot.

7.6.5, i pot. 7.6.5.1.

7.6.6.Udziat w imprezach popularyzujacych nauke

= Organizacja w WSM PZL-Krotoszyn Sympozjum Naukowego Badania i nowe konstrukcije
silnikéw spalinowych, programy i tendencje rozwojowe oraz wygltoszenie wyktadu Prace ba-
dawczo-rozwojowe WSM PZL-Krotoszyn w zakresie tulei cylindrowych i elementow rozrzg-
du”, Krotoszyn 26.09.1997.

= Europejski Tydzien Jakosci w WSM Krotoszyn 9-15.11.1998 — zorganizowanie wystawy na
terenie WSM popularyzujacej europejskie znaczenie jako$ci w zyciu codziennym oraz osig-
gnie¢ WSM na $wiatowych rynkach motoryzacyjnych (pot. 7.6.6.1).

7.7. Inne wazne osiggniecia naukowe, organizacyjne i dydaktyczne niewymienione wyzej

1. Informacja o udziale w komitetach organizacyjnych i naukowych konferencji krajowych lub
miedzynarodowych, z podaniem pemionej funkcji
= (Czlonek rady programowej XXXI Migdzynarodowego Seminarium Ergonomii Politechniki
Poznanskiej nt. Cztowiek we wspoélczesnej organizacji oraz wspolprzewodniczacy sesji: Er-
gonomia w organizacji, Poznan 23-25.05.2018 (pot. 7.7.1.01).

= Przewodniczacy sesji technicznej X Logistycznej Konferencji Naukowej nt. Oszczedno$¢
i efektywnos¢ — Wspdtczesne rozwigzania w logistyce i produkcji. Bedlewo 18-20.11.2015
(pot. 7.7.1.02).

2. Udziat w seminarium spotek komunalnych Miasta Ostrow WIkp. 27.11.1997 z wyktadem Ko-
rzysci jakie firmom daje wdrazanie systemow zapewnienia jakosci zgodnego z standardem 1SO
9000 oraz zdobycie certyfikatu (pot. 7.7.1).

3. Wspotautorski udziat w opracowaniu i wydaniu skryptu dla studentéw studium podyplomowe-
go — Metrologia i sterowanie jako$cia w czeSci Dokumentowanie Systemow Jakosci. Skrypt
w formie kserokopii wydany przez Zaktad Metrologii i Systeméw Pomiarowych WBM Poli-
techniki Poznanskiej, Poznan 1997 (pot. 4.34).

4. Wspdtautorski udziat w opracowaniu i wydania skryptow Zarzqdzanie Jakoscig dla studentow
podyplomowego studium zarzadzania jakosciag ITMiA Politechniki Wroctawskiej; udziat wta-
sny jako wykonawca:
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5.

= czesci 2 Normy ISO serii 900, opracowanie rozdziatu 4 (100%) Dokumentowanie systemu
zarzgdzania jakoscig w przedsiebiorstwie, 12—100 oraz rozdziatu 6 (100%) Audity jakosci,
124-137 (okresowa aktualizacja w latach 1997-2010),

= czesSci 4 Statystyczne sterowanie procesem, opracowania rozdziatu 4 (100%) Badania zdol-
nosci maszyn i tendencje w tym zakresie, 207-214, Wroctaw 1997 (pot. 7.7.2),

Udziat w konferencja Ministerstwa Gospodarki Departament Polityki Przemystowej oraz Insty-

tutu Organizacji i Zarzadzania ORGMASZ Efektywnosé¢ certyfikacji systemow jakosci,

z wykltadem Efektywnosé certyfikacji systemow jakosci na przyktadzie WSM PZL-Krotoszyn,

Warszawa 9-10.03.1999 (brak mozliwo$ci potwierdzenia).

. Wspotautor podrecznika PDP — Proces rozwoju wyrobu. Wydanie I, lipiec 2008. MAHLE Pol-

ska Sp. z o.0. Autorzy: Blaszczyk P., Gruszka J. Udzial wltasny 80% w zakresie koncepcji
i opracowania podrecznika.

Opiekun praktyk studenckich w MAHLE Krotoszyn dla studentoéw z PWSZ w Kaliszu, Poli-
techniki Poznanskiej i Politechniki Wroctawskiej w tematyce inzynierii jakos$ci, metrologii
i systemow pomiarowych (2002-2012) (pot. 7.3.2).

8. Petnione funkcje organizatorskie i inne

8.1. W ramach pracy naukowej w Politechnice Poznanskiej

1.
2.
3.

4.
5.

Kierownik Katedry Ergonomii i Inzynierii Jakosci na WIZ PP (pot. 8.1.1).

Czlonek Rady Wydziatu Inzynierii Jakosci PP (2012-2016 i dalej do 2020) (pot. 8.1.2).

Cztonek Uczelnianej Komisji Dyscyplinarnej Politechniki Poznanskiej dla Studentow (2017-
2020) (pot. 8.1.3).

Czlonek Komisji Doktoranckiej WIZ PP (2014-2020) (pot. 8.1.4).

Cztonek Wydziatowej Komisji ds. Ksztalcenia dla kierunku Inzynieria Bezpieczenstwa WIZ PP

(2017-2019) (pot. 8.1.5).

8.2. Cztonkostwo w organizacjach i petnione funkcje

1.

N

Czlonek Stowarzyszenia Inzynier6w i Mechanikéw Polskich (od 1975):

— Przewodniczacy Kota Zaktadowego w WSM PZL-Krotoszyn (do 1982),

— Rzeczoznawca Zespotu nr 7493 w specjalno$ci Silniki spalinowe — techniki wytwarzania
(1984-1990),

— Wyktadowca SIMP nr 1737 w specjalnosci Silniki spalinowe (1984-1990),

— Czlonek Rady Technicznej Osrodka w Kaliszu (1987-1990),

— Czonek Spotecznej Komisji Doradczej ZORPOT w Warszawie ds. Analiz Ekonomicznych
i Cen (1989-1992).

Potwierdzenie cztonkostwa i petnione funkcje w Stowarzyszeniu Inzynieréw i Mechanikow

Polskich (pot. 8.2.1).

Czlonek Polskiego Towarzystwa Naukowego Silnikéw Spalinowych (od 2004) (pot. 8.2.2).

Cztonek Komisji Inzynierii Powierzchni Oddziatu Polskiej Akademii Nauk w Poznaniu (kaden-

cja 2015-2018, 2019-2022 (pot. 8.2.3).

Cztonek Komisji Ergonomii Oddziatu PAN w Poznaniu (kadencja 2015-2018, 2019-2022) (pot.

8.2.4).

9. Nagrody i wyréznienia

Za dzialalno$¢ zawodowa

1980 Nagroda zespotowa II stopnia Ministra Przemystu Maszynowego za opracowanie i uru-

chomienie nowego oszczedno$ciowego zeliwa na tuleje cylindrowe (pot. 4.6)


Potwierdzenia/7.7.2.pdf
Potwierdzenia/7.3.2.pdf
Potwierdzenia/8.1.1.pdf
Potwierdzenia/8.1.2.pdf
Potwierdzenia/8.1.3.pdf
Potwierdzenia/8.1.4.pdf
Potwierdzenia/8.1.5.pdf
Potwierdzenia/8.2.1_.pdf
Potwierdzenia/8.2.2.pdf
Potwierdzenia/8.2.3.pdf
Potwierdzenia/8.2.4.pdf
Potwierdzenia/8.2.4.pdf
Potwierdzenia/4.6.pdf
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1981

1985

1986
1987
1988
1989

1997
1999

Nagroda zespotowa | stopnia NOT w Kaliszu za opracowanie Nowe rozwigzanie konstruk-
cyjno-technologiczne cienkosciennych tulei cylindrowych do wysokopreznych silnikéw spa-
linowych (pot. 4.7)

Nagroda zespotowa Il stopnia NOT w Kaliszu za opracowanie i wdrozenie Systemu wytwa-
rzania tulei cylindrowych na urzqdzeniach krajowych (pot. 4.14)

Odznaka za zastugi dla Wojewodztwa Kaliskiego, nr 160/86 (pot. 9.1)

Brazowa odznaka za zastugi dla rozwoju Przemystu Maszynowego, nr 877 (pot. 9.1)
Srebrny Krzyz Zastugi nr 2604-88-9 (pot. 9.1)

Nagroda zespotowa II stopnia NOT w Kaliszu za opracowanie i wdrozenie Sposobu otrzy-
mania materiatu na tuleje cylindrowe dla firmy VOLVO o okreslonej ilosci eutektyki fosfo-
rowej w strukturze (pot. 4.18)

Ztoty Krzyz Zastugi nr 137-97-183 (pot. 9.1)

Odznaka za zastugi dla WSM Krotoszyn SA nr 85 (pot. 9.1)

Za dzialalnos$¢ naukowa

1986

1986

1987

1989

1994

2008

2016

2018

2019

2020

2020

Wyrdznienie Nagroda Rektora Politechniki Wroctawskiej za osiggnigcia w pracach badaw-
czych (pot. 4.15)

Nagroda Dyrektora Instytutu Technologii Nieorganicznej i Nawozéw Mineralnych Poli-
techniki Wroclawskiej za udziat w realizacji prac badawczo-naukowych (pot. 4.16)
Nagroda Dyrektora Instytutu Technologii Nieorganicznej i Nawozoéw Mineralnych Poli-
techniki Wroctawskiej za udziat w realizacji prac badawczo-naukowych (pot. 4.17)

Dyplom 70-lecie Wyzszego Szkolnictwa Technicznego w Poznaniu, Dziekan i Rada Wy-
dziatu Budowy Maszyn Politechnika Poznanska (pot. 9.6)

Jubileuszowy dyplom 75-lecie Wydziatu Budowy Maszyn Politechniki Poznanskiej (pot.
9.7)

Dyplom uznania Rektora PWSZ w Kaliszu za wktad pracy na rzecz PWSZ w Kaliszu (pot.
9.8)

Nagroda Rektora Politechniki Poznanskiej za osiagniecia dydaktyczne uzyskane w roku
akademickim 2015/2016 (pot. 9.9)

Nagroda Rektora Politechniki Poznanskiej za osiagnigcia organizacyjne uzyskane w roku
akademickim 2017/2018 (pot. 9.10)

Nagroda Rektora Politechniki Poznanskiej za osiggnigcia organizacyjne uzyskane w roku
akademickim 2017/2018 (pot. 9.11)

Nagroda Rektora Politechniki Poznanskiej za osiagnigcia organizacyjne uzyskane w roku
akademickim 2019/2020 (pot. 9.12)

Medal Rektora Politechniki Poznanskiej dla przyjaciot Politechniki (pot. 9.13)

Za dzialalno$é spoleczng na rzecz Stowarzyszen Naukowo-Technicznych

1977

1979

1979
1989
1980
1981
1986

1987
1988

1988
1994

Dyplom uznania Oddziatu Wojewoddzkiego SIMP za prace spoteczng w dziedzinie postepu
technicznego i1 dzialalno$¢ organizacyjng na terenie wojewodztwa kaliskiego

Dyplom uznania Oddziatu Wojewodzkiego SIMP za prace spoleczng w dziedzinie postepu
technicznego i dziatalno$¢ organizacyjng na terenie wojewodztwa kaliskiego

Medal za wybitne osiagni¢cia w dziedzinie techniki z okazji 11 Kaliskich Dni Techniki
Medal za wybitne osiggni¢cia w dziedzinie techniki z okazji IV Kaliskich Dni Techniki
Medal NOT w Kaliszu za wybitne osiagnigcia w dziedzinie techniki

Srebrna Odznaka Honorowa SIMP nr 2760, za aktywna praca w Stowarzyszeniu

Dyplom uznania Oddziatu Wojewodzkiego SIMP za prace spoteczng w dziedzinie postepu
technicznego i1 dzialalno$¢ organizacyjng na terenie wojewodztwa kaliskiego

Dyplom uznania Oddziatu Wojewddzkiego NOT w Kaliszu za catoksztalt dziatalnosci spo-
lecznej na rzecz rozwoju federacji SNT-NOT wojewoddztwa kaliskiego

Ztota Odznaka Honorowa SIMP, nr 3702

Srebrna Odznaka Honorowa NOT, nr 22502

Ztota Odznaka Honorowa NOT, nr 12650
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Potwierdzenie nagréd i wyrdznien za dziatalnos¢ spoleczng na rzecz Stowarzyszen Naukowo-
Technicznych (pot. 9,14, pot, 9.14.1).
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Opracpwal i zestawit

6zef Gruszka \%





