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Artykut stanowi synteze wynikOw w zakresie wymagan czystosci w stosunku do elementow uktadu ttokowo-cylindrowego, doboru

metodyki badan w zakresie przeprowadzenia procesu ekstrakcji oraz analiz czgstek metodg grawimetrii i mikroskopii (optycznej

I elektronicznej). Uzyskane wyniki z badan pozwolity okresli¢ dla poszczegolnych elementow uktadu mase zanieczyszczen oraz
wielkosci i ilosci czgstek twardych | miekkich.

- Czystosc okresla stan powierzchni wyrobu charakteryzujgcy sie brakiem Diagram procedury walidacyjnej ustalajgce; Zestawienie wynik()w badan
zanieczyszczen w postaci czgstek statych warunki ekstrakcji poprzez pomiary zanikajgce

- Zanieczyszczenie moze by¢ wytworzone w procesie produkcji, w eksploatacji w
wyniku procesow zuzycia ( odrywajgce sie czgstki materiatu) lub w procesie
spalania (sadza) wzglednie wprowadzone do uktadu w czasie serwisowania
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Dla eleme,ntow ukiadu TPC doml.nUJa Wymagama W zakresie dopqszpzalr]ej Wybrac ustawienia (cisnienie, czestotlwosc, ilosc cieczy CZASTEK 91 - 392 134 - 1579 138 - 571 151 - 1664 171 =1271
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Warunki ekstrakcji

- Ciecz kontrolna, G 60 Spezial wodny srodek do
odttuszczania

Temperatura otoczenia w zakresie 22 + 2 °

Spryskiwanie powierzchni badanej, lanca natryskowa 1.Gtéwng cze$é zabrudzen badanych elementow
2 1-2,5 mm uktadu TPC stanowig widkna organiczne typu nitki

I — Cisnienie cieczy 2 bar przy kacie natrysku > 20 ° Tto urzadzenia Powierzchni ttoka ( czastki niemetaliczne) ,ktore pod mikroskopem
lloSC cieczy kontrolnej dla oceny tta 6 L, w procesie 1-10 L - wygladajg jak wetna drzewna.

Wielkosc filtra 1,2 - 5,0 ym.

Mikroskopowy obraz filtra po procesie
ekstrakcji

\
Stanowisko ekstrakcji

2.Bardzo maty jest udziat czgstek metalicznych
typu twardego, ktorego zrodtem moze bycC na przykiad
zeliwo (materiat konstrukcyjny tulei cylindrowych lub

Pomiar masy Okreslenie wielkosci i 1losci czastek
pierscieni ttokowych).

Analiza Mikroskop elektronowy | | |
mikroskopowa 3.Nie stwierdzono udziatu czgstek bardzo ftwardych
typu korund, ktorego zrodtem pochodzenia mogg byc
System JOMESA na przyktad osetki scierne z procesu gtadzenia tulei
AT Zestawienie wynikow badan tfa cylindrowy.
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\ I 4.Uzyskane wyniki z badan grawimetrycznych
L LU ne . masa zanieczyszczen tta [mg] | mikroskopowych potwierdzity, ze istnieje problem
T 1o o czystosci poszczegolnych elementow uktadu TPC,
" — TR i ktory jest Scisle zwiazany z procesem ich produkgciji.
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E T T T T e e oaits nie tylko specyfikacje czystosci ale rowniez metodyke
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e R badan, sprzet kontrolno pomiarowy I przygotowanie
o personelu do badan.
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